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1 Términos relacionados con la seguridad

Los términos relacionados con la seguridad PELIGRO, ADVERTENCIA, PRECAUCION y NOTA se
utilizan en estas instrucciones para resaltar peligros en particular y/o proporcionar informacion
adicional sobre aspectos que posiblemente no sean evidentes de inmediato.

& PELIGRO: indica que se producira la muerte, lesiones personales graves o dafios
materiales sustanciales si no se toman las medidas de precaucion correspondientes.

2 ADVERTENCIA: indica que se puede producir la muerte, lesiones personales graves o dafios
materiales sustanciales si no se toman las medidas de precaucion correspondientes.

A\ PRECAUCION: indica que pueden producirse lesiones personales menores y/o dafios
materiales si no se toman las medidas de precaucién correspondientes.

NOTA: indica y proporciona informacion técnica adicional, que posiblemente no sea muy obvia,
incluso para el personal calificado. Es esencial el cumplimiento de otras notas, que no estén
particularmente enfatizadas, con respecto al traslado, ensamblaje, operacién y mantenimiento y
con relacion a la documentacion técnica (por ejemplo, en las instrucciones de funcionamiento,
la documentacion del producto o en el producto mismo), a fin de evitar fallas que, en si mismas
pueden causar directa o indirectamente lesiones personales graves o dafios a la propiedad.

2 Informacion general

Las siguientes instrucciones estan disefiadas para asistir en el desempaque, instalacion y
realizacion de tareas de mantenimiento seg(in sea requerido en los posicionadores digitales Logix®
34001Q Valtek de Flowserve. Serie 3000 es el término que se utiliza en este documento para todos
los posicionadores; no obstante, los nimeros especificos indican caracteristicas especificas

del modelo (es decir, Logix 3400 indica que el posicionador posee el protocolo de Founpation
Fieldbus). Consulte la tabla del Namero de modelo Logix 34001Q en este manual para obtener

un desglose de los nimeros de modelos especificos. Los usuarios del producto y el personal de
mantenimiento deben revisar atentamente este boletin antes de instalar, operar o realizar cualquier
mantenimiento en la vélvula.

Las instrucciones por separado para la Instalacion, Operacion y Mantenimiento de los productos
para el control del flujo de Valtek abarcan a las partes del sistema de la vélvula (tal como I0M 1 o
I0M 27) y el actuador (tal como I0M 2 o I0M 31) y otros accesorios. Cuando esta informacion sea
necesaria, consulte las instrucciones pertinentes.

Para evitar posibles lesiones al personal o dafio a las piezas de la valvula, se deben cumplir
estrictamente las notas de ADVERTENCIA y PRECAUCION. La modificacion de este producto, la
sustitucion de las piezas que no sean de fabrica, o el uso de procedimientos de mantenimiento que
no sean los descritos podria afectar drasticamente el rendimiento, ser peligroso para el personal y
el equipo, y puede anular las garantias existentes.
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2 ADVERTENCIA: Se deben cumplir las practicas estandar de seguridad industrial al
trabajar en este o cualquier producto de control de procesos. Especificamente, se deben
utilizar los dispositivos de proteccion personal y de elevacion segin se justifique.

3 Desempaque y almacenamiento

3.1 Desempaque

1. Mientras desempaca el posicionador Logix 3400IQ, verifique la lista de empaque con respecto
a los materiales recibidos. En cada contenedor de envio se incluyen listas que describen el
sistema y los accesorios.

2. Alelevar el sistema fuera del contenedor de envio, posicione abrazaderas de elevacion para evitar
danar los accesorios montados. Los sistemas con vélvulas de hasta seis pulgadas pueden elevarse
con el anillo de elevacion del actuador. En sistemas més grandes, eleve la unidad con abrazaderas
de elevacion o ganchos a través de los soportes del yugo y el extremo exterior del cuerpo.

2 ADVERTENCIA: Al elevar el ensamblaje de la valvula/actuador con abrazaderas de
elevacion, tenga presente que el centro de gravedad puede estar por arriba del punto
de elevacion. Por consiguiente, se debe proporcionar soporte para evitar que la
vélvula/actuador gire. Si no se lo evita, puede ocasionar lesiones graves al personal
0 danos a los equipos cercanos.

3. Encaso de dafios durante el envio, comuniquese con el expedidor de inmediato.

4. Encaso de que surja algiin problema, comuniquese con un representante de
Flowserve Flow Control.

3.2 Almacenamiento

Los embalajes de la valvula de control (una valvula de control y su instrumentacion) pueden
almacenarse de manera segura en un edificio cerrado que ofrezca proteccion ambiental; no se
requiere calefaccion. Los embalajes de la vélvula de control deben almacenarse sobre calzos
adecuados, no directamente sobre el suelo. Ademas, el lugar de almacenamiento debe estar libre
de inundaciones, polvo, suciedad, etc.

Almacenamiento a largo plazo de los posicionadores de la serie Logix 3000 en lugares
hiimedos

Los posicionadores de la serie Logix 3000 estan disefiados para operar en ambientes himedos

cuando estan conectados a un suministro de aire del instrumento adecuado. Existen ocasiones

en que las vélvulas y los posicionadores se almacenan en lugares de trabajo o se instalan y ponen

en marcha y luego se los deja sin aire en el instrumento durante meses. Para facilitar el arranque 5
de unidades que se dejan sin aire en el instrumento y asegurar que los posicionadores estén

listos para operar, se recomienda que el ensamblaje de ventilacion del posicionador esté sellado,
preferentemente con una bolsa que contenga desencante sellada con el ensamblaje de ventilacion.

flowserve.com
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El ensamblaje de ventilacion esté ubicado en el lado superior izquierdo del
posicionador. Las separaciones alrededor del ensamblaje, segln lo indicado
por las flechas, deben sellarse para un almacenamiento a largo plazo.

g y $ Juntas que deben
= sellarse

Ensamblaje del
orificio de ventilacion

Como se muestra, se puede agregar un pequefio paquete con desecante debajo de la cinta
selladora para garantizar la proteccion correcta.

Paquete con
desecante
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Todos los bordes alrededor del ensamblaje de ventilacion deben sellarse de manera similar a la
siguiente imagen.

Cinta selladora
removible

La cinta selladora y el desecante deben quitarse cuando se aplica el aire del instrumento al
posicionador de forma permanente.

3.3 Inspeccion previa a la instalacion

Si se ha almacenado el embalaje de una valvula de control durante mas de un afio, inspeccione
un actuador desmontandolo segin las Instrucciones de Instalacion, Operacion y Mantenimiento
(IOM) correspondientes antes de la instalacion de la valvula. Si las juntas tdricas estdn ovaladas,
deterioradas o ambas, se las debe reemplazar y se debe rearmar el actuador. Luego, se debe
desmontar e inspeccionar todos los actuadores. Si se reemplazan las juntas toricas del actuador,
complete los siguientes pasos:

1. Reemplace las juntas téricas del tapon de equilibrio de presion.

2. Inspeccione el solenoide y los productos blandos del posicionador, y reemplace segin sea
necesario.

flowserve.com
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4 Descripcion general del posicionador Logix
34001Q

El posicionador digital Logix 34001Q es un posicionador bifiliar, digital para valvulas que

cumple con la disposicion de Founparion Fieldbus. El posicionador se configura a través de la
interfaz local del usuario. Logix 34001Q utiliza el protocolo FF para permitir las comunicaciones
remotas bidireccionales con el posicionador. El posicionador Logix 34001Q puede controlar a los
posicionadores de simple y doble efecto con montajes lineares o rotativos. El posicionador es
alimentado por completo por la sefial de FF. El voltaje de arranque debe provenir de una fuente de
suministro de energia de FF.
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Figura 1: Diagrama esquematico del posicionador digital Logix 34001Q (configuracion de aire

para abrir)
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Figura 2: Algoritmo de posicionamiento del sistema
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41 Especificaciones

Tabla I: Especificaciones eléctricas
Bifiliar, 9-32 V CC
Compatible con FF

Fuente de alimentacion

IS Cumple con Fisco

Comunicaciones Protocolo FF ITK 4.6x

Corriente de
funcionamiento

Voltaje maximo 36,0V CC
Tabla II: Condiciones ambientales

23 mA

-40°a 176 °F
Rango de t_emperatura de Estandar
funcionamiento (-40° a 80 °C)

Rango de temperatura para el

traslado y almacenamiento -40°a 176 °F (-40° a 80 °C)

Humedad de funcionamiento 0 - 100% sin condensacion

Nota: El suministro de aire debe cumplir con la norma ISA 7.0.01 de ISA (un punto de
condensacion de al menos 18 grados Fahrenheit debajo de la temperatura ambiente,
tamafio de las particulas por debajo de cinco micrones,se recomienda un micron; y el
contenido de aceite no debe exceder de una parte por millon).

Tabla Ill: Especificaciones fisicas

Material de la

carcasa Aluminio colado, pintado con polvo, acero inoxidable

Articulos blandos | Buna-N / Fluorosilicona

8,3 libras (3,9 kg) de aluminio
20,5 libras (9,3 kg) de acero inoxidable

Peso

Tabla IV: Especificaciones del posicionador

Banda muerta <0,1% de la escala completa

Repetibilidad <0,05% de la escala completa

Linealidad <0,5% (rotativo), <0,8%, (vastago deslizante) de la escala
completa

Consumo de aire <0,3 SCFM (0,5 Nm?¥/hr) a 60 psi (4 bar)

Suministro de aire 30-150 psig (cumple con ISA 7.0.0.1)

flowserve.com
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Tabla V: Certificaciones de drea peligrosa

Intrinsecamente segura A prueba de explosién <Fw>
@ g Clase |, Div. 1, Grupo B,C,D
Clase 1,111, Div. 1, Grupo AB,C,D,EF.G DIP Clase 11,111, Div. 1, Grupo E,F,G
T4 Ta=-20°C a +60 °C T6 Ta=60 °C
Clase 1, Zona 0, AEx ia IIC NEMA/ Tipo 4X
NEMA/Tipo 4X @
Parédmetros de la entidad: Clase I, Div. 1, Grupo B,C,D
Ui=24V, li=250mA, Pi=1.2W,  Ci=3300pF, Clase Il, Grupo E,FG
Li=10uH Clase Ill
Parametros de Fisco: Exd IIB + H2
Ui=17.5V, 1i=380mA, Pi=5.32W, Ci=3300pF,
Li=10uH
Contra incendio: Clase 11,11, Div. 2, Grupo A,B,C,D,F,G T6 Ta=-20 °C a +60 °C

<@> &) 111 G, Exia IIC T4 Ta=-20 °C a 60 °C <E>E0) 112G, Exd 1IB+H2 T5 Ta=-40°C a
FMO7ATEX0029X 80°C

Pardmetros de la entidad 12D, ED A21 T35 °C

Ui=24V, 1i=250mA, Pi=1.2W, Ci=3300pF, Li=10uH | 18="40°Ca55%

Pardmetros de Fisco: IP65

Ui=17.5V, 1i=380mA, Pi=5.32W, Ci=3300pF, FMO7ATEX0005
Li=10uH

IP 65

IECEX

ExiallC T4 Ga

Ta =-40°C a +60 °C

Pardmetros de la entidad: Ui=24V, 1i=250mA, Pi=1.2W, Ci=3300pF, Li=10uH
Pardmetros de Fisco: Ui=17.5V, [i=380mA, Pi=5.32W, Ci=3300pF, Li=10uH
IP 65

Contra incendio <> &
113G, ExnAnLIIC T6 Ta=-20 °C a 60 °C
P65 FMO7ATEX0035X

Cumple con CE

Cumple con Fisco

Condiciones especiales para un uso seguro

—

. ADVERTENCIA: posible riesgo de chispas Cuando se utiliza en un lugar de la Zona 0, las carcasas de

aluminio colado (cuando la opcion de la carcasa es b = 0,2,3,4, 0 5) deben instalarse de manera tal que se
prevenga la posibilidad de que se produzcan chispas como resultado de la friccion o el impacto contra la

carcasa.

2. ADVERTENCIA: posible riesgo de carga electrostatica Para evitar el riesgo de chispas electrostaticas, los

calibradores mecénicos de presion del equipo deben limpiarse dnicamente con un pafio himedo.

3. Utilizando el cuadro proporcionado en la placa, el usuario deberd marca de forma permanente el tipo de

proteccion elegido para la instalacion especifica. Una vez que se marcd el tipo de proteccion, no debe
cambiarse.
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4.2  Operacion del posicionador

El posicionador Logix 34001Q es un instrumento de realimentacion eléctrica. La Figura 1 muestra
un posicionador Logix 34001Q instalado en un actuador lineal de doble efecto para la accion de
aire para abrir.

Logix 34001Q recibe energia de la sefal de entrada FF bifiliar. Este posicionador utiliza
comunicaciones de FF para la sefial de comandos. Se puede acceder a esta fuente de comandos
con el comunicador Rosemount 375 u otro software host.

Siempre se define al 0% como la posicion de valvula cerrada y al 100% como la posicion de
vélvula abierta. Durante la calibracion de la carrera, se definen las sefiales que corresponden al 0%
y el 100%.

La sefial de entrada en porcentaje pasa a través de un bloque modificador de limites/
caracterizacion. El posicionador ya no utiliza CAM u otros medios mecénicos para caracterizar

la salida del posicionador. Esta funcion se realiza mediante software, que permite el ajuste en

el campo por parte del cliente. El posicionador posee cuatro modos basicos: Lineal, Porcentaje
equivalente (=%), Apertura rdpida (Q0) y caracterizacion Personalizada. En el modo Lineal, la
sefial de entrada se pasa directamente al algoritmo de control en una transferencia 1:1. En el modo
Porcentaje equivalente (=%), la sefial de entrada se asigna a una curva estandar 30:1 de rango de
=%. En Apertura rdpida, |a sefial de entrada se asigna a una curva de apertura rapida industrial
estandar. Si esta habilitada la caracterizacion Personalizada, la sefial de entrada se asigna a una
curva de salida de =% predeterminada o una curva de salida de 21 puntos, personalizada, definida
por el usuario. La curva de salida de 21 puntos personalizada, definida por el usuario se define
mediante un software para la herramienta de configuracion manual o de Host. Ademas, las dos
funciones definidas por el usuario, Limites suavesy Cierre del valor final, pueden afectar la sefial
de entrada. El comando real que estd en uso para posicionar el vastago, después de que se haya
evaluado cualquier caracterizacion o limites del usuario, se denomina Comando de control.

Logix 34001Q utiliza un algoritmo de posicionamiento del vastago de dos fases. Las dos fases
constan de un control de carrete del bucle interno y un control de posicion del vastago del bucle
externo. Con referencia nuevamente a la Figura 1, un sensor de posicion del vastago proporciona
una medicion del movimiento del vastago. EI Comando de control se compara con la Posicion

del vastago. Si existe alguna desviacion, el algoritmo de control envia una sefial al control del
bucle interno para que ascienda o descienda el carrete, dependiendo de la desviacion. Asi, el

bucle interno ajusta rdpidamente la posicion del carrete. Las presiones del actuador cambian y el
véastago comienza a moverse. EI movimiento del vastago reduce la desviacion entre el Comando de
controly la Posicion del vdstago. EI proceso continda hasta que la desviacion llega a cero.

El bucle interno controla la posicion de la valvula de carrete mediante un mddulo del conductor de

arrastre. El modulo del conductor de arrastre consta de un sensor de efecto Hall con compensacion

de temperatura y un modulador de presion de la vélvula piezoeléctrica. EI modulador de presion de

la valvula piezoeléctrica controla la presion de aire debajo de un diafragma mediante una curvadora 13
de haz piezoeléctrico. El haz piezoeléctrico se desvia en respuesta a una voltaje aplicado desde

el sistema electronico del bucle interno. A medida que aumenta el voltaje aplicado a la valvula
piezoeléctrica, el haz piezoeléctrico se dobla, cerrandose contra una boquilla, lo que causa el

flowserve.com
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aumento de la presion debajo del diafragma. A medida que aumenta o disminuye la presion debajo
del diafragma, la valvula de carrete se mueve hacia arriba o hacia abajo, respectivamente. El sensor
de efecto Hall transmite la posicién del carrete nuevamente a la electronica del bucle interno para
fines de control.

4.3  Secuencia detallada de las operaciones del posicionador

Un ejemplo mas detallado explica la funcién de control. Suponga que la unidad estéa configurada
de la siguiente manera:

* La unidad estd en 00S.

e La caracterizacion Personalizada no esta habilitada (por consiguiente, la caracterizacion es Lineal).
¢ No hay limites suaves habilitados. No hay Cierre de valor final establecido.

e Lavalvula tiene desviacion cero con una comando de entrada actual de 50.

e Escriba Final_Value (Valor final) para cambiar el comando.

e El actuador esté conectado a la tuberia y el posicionador esta configurado en aire para abrir.

Dadas estas condiciones, 50 representa una fuente de Comando del 50 por ciento.
LaCaracterizacion personalizada esta deshabilitada, por lo tanto, la Fuente de comando se pasa
1:1 al Comando de control. Dado que existe desviacion cero, la Posicion del vastago también
estd al 50 por ciento. Con el vastago en la posicion deseada, la valvula de carrete estard en la
posicion media que equilibra las presiones por arriba y por abajo del piston en el actuador. Esto
cominmente se denomina la posicién de carrete nula o equilibrada.

Suponga que la sefial de entrada cambia de 50 a 75. El posicionador lo ve como una Fuente de
comando del 75 por ciento. Con la Caracterizacion lineal, el Comando de control se convierte al 75
por ciento. La desviacion es la diferencia entre el Comando de controly |a Posicién del vastago:
Desviacion = 75% - 50% = +25%, donde el 50 por ciento es la posicion actual del vastago. Con
esta desviacion positiva, el algoritmo de control envia una sefial para ascender el carrete desde

su posicion actual. A medida que el carrete asciende, se aplica el suministro de aire a la parte
inferior del actuador y el aire se agota desde la parte superior del actuador. Este nuevo diferencial
de presion hace que el vastago comience a moverse hacia la posicion deseada del 75 por ciento.
A medida que se mueve el vastago, la Desviacién comienza a disminuir. El algoritmo de control
comienza a reducir la apertura del carrete. Este proceso continda hasta que la Desviacion llega a
cero. En este punto, el carrete estard nuevamente en su posicion nula o equilibrada. Se detendra el
movimiento del vastago y se alcanza la posicion del vastago deseada.

No se ha analizado un pardmetro importante hasta este punto: la compensacion del bucle interno.
Con referencia a la Figura 2, se agrega un nimero denominado Compensacion del bucle interno
al resultado del algoritmo de control. A fin de que el carrete permanezca en la posicion nula o
equilibrada, el algoritmo de control debe dar como resultado un comando de carrete que no

sea cero. Este es el proposito de la Compensacion del bucle interno. El valor de este nimero

es equivalente a la sefal que debe enviarse al control de posicion del carrete para llevarlo a una
posicion nula con desviacion cero. Este parametro es importante para el control correcto y se
optimiza y establece automaticamente durante la calibracion de la carrera.
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Figura 3: Montaje de la vdlvula de control lineal Mark One

Posicionador
Logix 34001Q

Pernos de
la ménsula

Arandela de ajuste

Tuerca

Abrazadera

Clavija del seguidor del véstago

de leva

Brazo removible

Arandelas metalicas

5 Montaje e instalacion

9.1 Montaje en valvulas lineales Mark One de Valtek

Para montar un posicionador Logix 34001Q a una valvula lineal Mark One de Valtek, consulte la
Figura 3 y proceda como se describe a continuacion. Se necesitan las siguientes herramientas:

* Llave de boca de %16" (0 de %" para orificios de 2,88 o de tamafio inferior)
e Llave de cazoleta de 716"
e Llave de boca de %"

1. Quite la arandela y la tuerca del ensamblaje de la clavija del seguidor de leva. Inserte la clavija
dentro del orificio correcto en el brazo seguidor de leva, segtn la longitud de carrera. Las
longitudes de carrera estan marcadas juntos a los orificios correspondientes en los brazos 15
del seguidor de leva. Aseglirese que el extremo no roscado de la clavija se encuentre en el
lado marcado del brazo. Reinstale la arandela de ajuste y apriete la tuerca para completar el
ensamblaje del seguidor de leva.

flowserve.com
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Deslice la ranura doble D del ensamblaje del brazo seguidor de leva sobre las partes planas en
el eje de realimentacion de posicion en la parte posterior del posicionador. Asegurese que el
brazo apunte hacia el lado de la interfaz del cliente en el posicionador. Deslice la arandela de
ajuste sobre las ranuras del eje y ajuste la tuerca.

Alinee la ménsula con los tres orificios exteriores de montaje sobre el posicionador. Ajuste
con pernos de 4"

Atornille un perno de montaje dentro del orificio del asiento de montaje del yugo mas cercano
al cilindro. Deténgase cuando el perno esté a aproximadamente %16" de estar a nivel con el
asiento de montaje.

Coloque el extremo mayor del orificio de montaje en forma de ldgrima en la parte posterior del
ensamblaje del posicionador/ménsula sobre el perno de montaje. Deslice el extremo pequefio
de la lagrima debajo del perno de montaje y alinee el orificio de montaje inferior.

Inserte el perno de montaje inferior y ajuste el empernado.

Posicione la ranura de montaje del brazo removible contra el asiento de montaje de la
abrazadera del vastago. Aplique Loctite 222 al empernado del brazo removible e insértelo a
través de las arandelas dentro de la abrazadera del vastago. Deje los pernos flojos.

Deslice la ranura adecuada de la clavija del brazo removible, segn la longitud de carrera,
sobre la clavija del brazo seguidor de leva. Las longitudes de carrera adecuadas estan
marcadas junto con cada ranura de la clavija.

Centre el brazo removible sobre el manguito rodante de la clavija del seguidor de leva.

. Alinee el brazo removible con la superficie plana superior de la abrazadera del vastago y ajuste

los pernos. Ajuste hasta 120 pulgadas por libras.

NOTA: Si se monta el brazo seguidor de leva de forma correcta, éste debe estar en posicion
horizontal cuando la valvula esta al 50% de la carrera y debe moverse aproximadamente

+30° desde la posicion horizontal sobre la carrera completa de la vélvula. Si se monta de
forma incorrecta, se producira un error de calibracion de la carrera y las luces del indicador
parpadearan el cddigo YRYR o YRRY que indican que el sensor de posicién ha salido del
rango en un extremo del recorrido. Vuelva a posicionar la articulacion de realimentacion o gire
el sensor de posicién para corregir el error.
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5.2 Montaje en valvulas rotativas estandar de Valtek
(consulte la Figura 4)

Figura 4: Montaje rotativo estandar

Pernos del posicionador 1/4-20 (4)*

Pernos de la ménsula 5/16 -18
(2, no se muestran)

Arandela de ajuste rotativa,
brazo removible (2)

Perno 10-32

Tuerca 10-32

Posicionador digital
Logix 340010

Tornillos autorroscantes (2)

Adaptador de la palanca ranurada

Arandela de ajuste de tuerca 10-32

* Ubicado en patrones de orificios adecuados
segun lo indicado en la ménsula. (25, 50, 100/200)

El montaje rotativo estandar se aplica a los ensamblajes de valvulas/actuadores de Valtek
que no poseen montados tanques de volumen o ruedas de mano. El montaje estandar utiliza
una articulacion acoplada directamente al eje de la valvula. Se ha disefado esta articulacion
para permitir una desalineacion minima entre el posicionador y el actuador. Las herramientas
necesarias para el siguiente procedimiento son:

e Llave Allen de %52"

* Llave de boca de %"

* Llave de boca de 716"

* Manguito con extension de 34"

* Llave para tuercas de %"

1. Ajuste el adaptador de la palanca ranurada a la palanca utilizando dos tornillos autorroscantes
de 6 x 2" 17

2. Deslice el ensamblaje del brazo removible sobre el eje del adaptador de la palanca ranurada.
Inserte el tornillo con arandela de estrella a través del brazo removible y agregue la segunda
arandela de estrella y la tuerca. Ajuste la tuerca con el manguito de manera que el brazo esté
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levemente ajustado sobre el eje pero aln asi pueda girar. Esto se ajustara después de que se
oriente la articulacion de forma correcta.

Acople el brazo seguidor de leva al eje de realimentacion del posicionador utilizando una
arandela de estrella y una tuerca 10-32.

NOTA: El brazo apuntara hacia arriba cuando el eje de realimentacion esté en la posicion libre.

Con cuatro pernos de %4-20 x %", ajuste el posicionador a la ménsula universal utilizando el
patron de orificios correcto (marcado en la ménsula).

Con una llave de boca de 2"y dos pernos de %6-18 x %", acople la ménsula al cojinete de
la carcasa de transferencia del actuador. Deje estos pernos levemente flojos hasta que se
realicen los ajustes finales.

Gire el brazo removible de manera que la clavija del seguidor de leva se deslice dentro de la
ranura del brazo removible. Ajuste la posicion de la ménsula segin sea necesario, teniendo en
cuenta el engranaje de la clavija del seguidor de leva y la ranura del brazo removible. La clavija
debe extenderse aproximadamente 46" por fuera del brazo removible. Cuando esté ajustado
de forma correcta, fije de forma segura los pernos de la ménsula.

Orientacion del brazo removible para el blogueo final

1.

Entube el posicionador Logix 34001Q al posicionador segun las instrucciones proporcionadas
en la Seccion 5.5, “Entubamiento del posicionador al actuador.”

Con la presion del suministro desconectada, gire el brazo seguidor de leva en la misma
direccion en que giraria el eje después de una pérdida de presion del suministro. Cuando
se alcanza el tope mecanico del brazo seguidor de leva (posicionador), girelo hacia atrds
aproximadamente 15 grados.

Sostenga el brazo removible en su lugar; ajuste el tornillo del brazo removible.

NOTA: El brazo debe estar lo suficientemente ajustado para sostener el brazo seguidor de leva
en el lugar pero que ademas permita el movimiento cuando se lo desplaza.

Conecte el suministro de aire regulado al puerto correspondiente en el distribuidor.
Retire la carcasa principal y ubique los interruptores DIP y el boton RE-CAL.

Consulte la etiqueta en la carcasa de la placa principal y configure los interruptores DIP como
corresponda. (En la Seccion 7 "Inicio” se proporciona una explicacion mas detallada de la
configuracion de los interruptores DIP).

Pulse el boton RE-CAL durante tres o cuatro segundos o hasta que el posicionador comience
a moverse. En ese momento, el posicionador realizara una calibracion de la carrera.

Si la calibracion fue correcta, el LED de color verde parpadeara GGGG o GGGY vy la vélvula
estara en el modo de control. Contintie con el Paso 9. Si la calibracion fallg, segin lo indicado
por el codigo de parpadeo YRYR o YRRY, se excedieron los valores de realimentacion A/D y
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el bazo debe ajustarse fuera de los limites del posicionador. Vuelva al paso 2 y gire el brazo
hacia atras aproximadamente 10 grados.

NOTA: Recuerde quitar el suministro de aire antes de reajustar el brazo removible.

9. Ajuste la tuerca del brazo removible. El tornillo de cabeza hueca del brazo removible debe
estar ajustado, aproximadamente 40 pulg. por libra.

NOTA: Si el brazo removible se desliza, se debe recalibrar el posicionador.
2 ADVERTENCIA: Si no se realiza este procedimiento, se produciran dafios en el

posicionador y/o la articulacion. Verifique la accion del aire y la carrera atentamente
antes del ajuste del brazo removible en el adaptador de la palanca ranurada.

5.3  Procedimiento opcional de montaje rotativo de Valtek
(Consulte la Figura 5)

Figura 5: Montaje rotativo opcional

Basculador

Abrazadera
del basculador

Pernos de la ménsula 5/16-18 (2)

Extremos de la junta esférica
Brazo seguidor de leva
Gire el posicionador 90°

Arandela de ajuste Pernos de montaje 1/4-20 (4)

* La varilla de conexion debe cortarse de tuerca 10-32
a la longitud deseada.

El montaje rotativo opcional se aplica a los ensamblajes de vélvulas/actuadores de Valtek que
estan equipados con el montaje de tanques de volumen o ruedas de mano. EI montaje opcional

flowserve.com



L
FLOWSERVE Posicionador digital Logix 340010  FCD LGSPIM3401-01 - 05/10

utiliza una articulacion de cuatro barras acoplada al eje de la vélvula. Se necesitan las siguientes
herramientas:

* Llave de boca de %"
* Llave de boca de 746"

* Llave de boca de ¥2"

1. Con una llave de boca de %"y dos pernos de %16-18 x %", acople la ménsula a los cojinetes de
la carcasa de transferencia del actuador. Deje la ménsula floja para permitir el ajuste.

2. Con cuatro pernos de %4-20 x %"y una llave de boca de 76", ajuste el posicionador a la
ménsula universal, utilizando el patrén de cuatro orificios que ubica al posicionador mas
lejos de la valvula. Gire el posicionador 90 grados de la posicion normal de manera que los
calibradores queden hacia arriba.

3. Acople el brazo seguidor de leva al eje de realimentacion del posicionador utilizando una
arandela de estrella y una tuerca 10-32.

4. Acople el basculador y la abrazadera del basculador al eje de la valvula utilizando dos pernos
de 14-20 y dos tuercas de fijacion %4-20. Deje el bascular flojo sobre el eje hasta el ajuste final.

5. Rosque el extremo de la articulacion de la junta esférica al basculador y ajuste (se recomienda
un compuesto para fijacion de roscas como Loctite para evitar el desroscado). Ajuste la longitud
de la varilla de conexion de manera que el brazo seguidor de leva y el basculador giren paralelos
entre si (la varilla debe cortarse a la longitud deseada). Conecte el otro extremo de la junta
esférica al brazo seguidor de leva utilizando una arandela de estrella y una tuerca 10-32.

6. Ajuste el empernado del soporte y el basculador.

7. Verifique el funcionamiento correcto, tenga en cuenta la direccion de rotacion.

£ ADVERTENCIA: Si la rotacion se realiza en la direccion incorrecta, se produciran
dafos graves en el posicionador y/o articulacion. Verifique atentamente la accion del
aire y la direccion de la carrera antes de iniciar la operacion.

5.4 Opcion de montaje con NAMUR

Logix 32001Q esta disponible con un eje de salida NAMUR y se monta sobre el actuador utilizando
los orificios 1ISO F05. Es muy importante la alineacion correcta del eje del posicionador con
respecto al eje del actuador, dado que la alineacion incorrecta puede causar desgaste excesivo y
friccion en el posicionador.

5.5  Entubamiento del posicionador al actuador

El posicionador digital Logix 34001Q no es sensible a los cambios de presion del suministro y puede
soportar presiones de suministro de 30 a 150 psig. Se recomienda un regulador de suministro si el
cliente utilizara las funciones de diagndstico del Logix 34001Q pero no es necesario. En aplicaciones
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donde la presion del suministro es mayor que la potencia de servicio de presion méxima del
actuador, se requiere un regulador de suministro para disminuir la presion hacia la potencia de
servicio maxima del actuador (no se debe confundir con el rango de funcionamiento). Se recomienda
extremadamente el uso de un filtro de aire para todas las aplicaciones donde existe la posibilidad de
ingreso de aire sucio.

NOTA: El suministro de aire debe cumplir con la norma ISA 7.0.01 de ISA (un punto de
condensacion de al menos 18 °F debajo de la temperatura ambiente, tamafio de las particulas por
debajo de cinco micrones,se recomienda un micrén; y el contenido de aceite no debe exceder de
una parte por millén).

El aire para abrir y el aire para cerrar estan determinados por la tuberia del actuador, no el
software. Cuando se realiza la seleccion de aire durante la configuracion, dicha seleccion indica al
control de qué manera se entubd el actuador. El puerto de salida superior se denomina Salida 1.
Se lo debe conectar del lado del actuador que debe recibir aire para comenzar la accion correcta
a la sefial en aumento. Verifique que la tuberia esté correcta antes de realizar la calibracion de la
carrera. La orientacion adecuada de la tuberia es fundamental para que el posicionador funcione
correctamente y tenga el modo de falla adecuado. Consulte la Figura 1y siga las instrucciones a
continuacion:

Actuadores lineales de doble efecto

Para el actuador lineal de aire para abrir, el puerto Salida 1 del distribuidor del posicionador esta
conectado al lado inferior del actuador. El puerto Salida 2 del distribuidor del posicionador esta
conectado al lado superior del actuador. Para el actuador lineal de aire para cerrar, la configuracion
anterior estd invertida.

Actuadores rotativos de doble efecto

Para el actuador ratativo, el puerto Salida 1 del distribuidor del posicionador esta conectado al
lado inferior del actuador. EI puerto Salida 2 del distribuidor del posicionador esta conectado al
lado superior del actuador. Se sigue esta convencion de entubamiento independientemente de la
accion del aire. En los actuadores rotativos, la orientacion de la carcasa de transferencia determina
la accion del aire.

Actuadores de efecto simple
Para los actuadores de efecto simple, el puerto Salida 1 siempre esta conectado al lado neumético
del actuador independientemente de la accion del aire. El puerto Salida 2 debe estar tapado.

flowserve.com



L
FLOWSERVE Posicionador digital Logix 340010  FCD LGSPIM3401-01 - 05/10

6 Lineamientos para el cableado y la conexion
a tierra (Consulte la Figura 6)

2 ADVERTENCIA: Este producto posee conexiones de cables eléctricos con tamafios
de roscas de %" NPT o M20 que parecen idénticas pero no son intercambiables. Las
carcasas con roscas M20 estan marcadas con las letras M20 sobre la apertura del
conducto. Forzar la union de roscas diferentes dafiara el equipo, causara lesiones
personales y anulara las certificaciones de lugar peligroso. Los accesorios de los
conductos deben coincidir con las roscas de la carcasa del equipo antes de la instalacion.
Si las roscas no coinciden, obtenga adaptadores adecuados o comuniquese con un
representante de Flowserve.

6.1 Cableado de entrada del comando de FF

El dispositivo Logix 34001Q no es sensible a la polaridad. Cablee la fuente de FF a las terminales de
entrada (consulte la Figura 6). El voltaje operativo minimo es de 9 V CC.

La sefial FF conectada al posicionador digital Logix 34001Q debe estar en un cable blindado. Los
blindajes deben estar unidos a la conexién a tierra solo en un extremo del cable para proporcionar
un lugar para eliminar el ruido eléctrico ambiental del cable. En general, el cable blindado debe
estar conectado a la fuente. Consulte los lineamientos en FF AG-181 para los métodos correctos
de cableado.

NOTA: El posicionador Logix 34001Q tiene una potencia aislante intrinsecamente segura de 250
mA. Las corrientes de entrada no deben exceder los 250 mA, 5 vatios.

6.2 Tornillo de la conexion a tierra

Se debe utilizar el tornillo verde de conexi6n a tierra, ubicado en la tapa de la terminacién, para
proporcionar a la unidad una referencia de conexion a tierra adecuada y confiable. Esta conexién
a tierra debe estar unidad a la misma conexion a tierra que el conducto eléctrico. Asimismo, el
conducto eléctrico debe estar conectado a tierra a ambos lados de su recorrido.
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Figura 6: Terminacion de campo
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2 ADVERTENCIA: El tornillo verde de conexion a tierra no debe utilizarse para conectar los
cables blindados de la sefial.

6.3  Voltaje de cumplimiento del segmento (Consulte la Figura 7)

El voltaje de cumplimiento de salida se refiere al limite de voltaje que puede proporcionar una
fuente de FF. Un sistema de FF consta de una fuente de FF, resistencia para los cables, resistencia
aislante (si esta presente), y voltaje del posicionador Logix 34001Q. El posicionador digital Logix
34001Q requiere que el sistema permita una disminucion de 9,0 V GC en todo el posicionador en
un voltaje minimo del segmento. El voltaje real en las terminales varia de 9,0 a 32,0 V CC segun la
sefial de FFy la temperatura ambiente.

Determine si el segmento soportard al posicionador digital Logix 34001Q mediante el siguiente célculo.
23

Voltaje = Voltaje de cumplimiento (a 23 mA) —

23mA*(R_ +R Ecuacion 1

aislante cable)

flowserve.com
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El voltaje calculado debe ser superior a 9 V CC a fin de soportar de manera segura al posicionador
digital Logix 34001Q.

Ejemplo:
Voltaje de cumplimiento de DCS =19V CC

R =300Q

aislante

R,..=250Q

cable
Corriente,_, =23 mA
Voltaje = 19V CC - 0,023 A+ (300 Q + 25 Q) = 11,5V CC

El voltaje de 11,5 V CC es mayor que el necesario de 9,0 V CC; por consiguiente, este sistema
soportara al posicionador digital Logix 34001Q.

Figura 7: Voltaje de cumplimignto

R iqane (ST €514 presente) R
% FBL
Fuente de la Cumplimiento , Logix 340010
sefial de FF de voltaje 9V CC min
Corriente % Lafi
23 mA

6.4  Requisitos de Cables

El posicionador digital Logix 34001Q utiliza el protocolo de FF. Esta sefial de comunicacion esta
superimpuesta sobre el voltaje del suministro.

Se debe utilizar un cable de régimen de FF. Consulte la especificacion de cableado H1.

6.5  Aislantes intrinsecamente seguros

Al seleccionar un aislante intrinsecamente seguro, asegurese que el aislante sea compatible con
FF. Aunque el aislante pasara el voltaje del segmento y permitird el funcionamiento normal del
posicionador, si no es compatible, puede evitar la comunicacion de FF.

6.6  Soporte de DD (Descripciones del dispositivo)

Las Descripciones del dispositivo para Logix 34001Q pueden descargarse del sitio web de
Flowserve: www.flowserve.com o del sitio web de Founpation Fieldbus: www.Fieldbus.org.
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7 [nicio

Figura 8: Interfaz local de usuario
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71 Operacion de la interfaz local de Logix 34001Q

La interfaz local de usuario de Logix 34001Q (Figura 8) le permite al usuario configurar el
funcionamiento basico del posicionador, sintonizar la respuesta, y calibrar el posicionador sin
herramientas ni configuradores adicionales. La interfaz local consta del botén RE-CAL para la
configuracién de cero automética y del rango, junto con dos botones de desplazamiento (A y V) para
abarcar las valvulas/actuadores sin parada interna fija en la posicion de apertura. Ademas, hay un
bloque de interruptores DIP que contiene ocho interruptores. Seis de los interruptores corresponden
a las funciones de configuracion basica y dos a las opciones de FF. Hay también un interruptor
selector rotativo para ajustar las configuraciones de ganancia del posicionador. Para indicar el estado
operativo o las condiciones de alarma, existen tres LED en la interfaz local de usuario.

7.2 Configuraciones iniciales de los interruptores DIP

Antes de poner la unidad en servicio, configure los interruptores DIP en los cuadros de
Configuracién con las opciones de control deseadas. A continuacion, se proporciona una
descripcion detallada de la configuracion de cada interruptor DIP.

NOTA: El posicionador Logix 34001Q lee las configuraciones de los interruptores DIP cada vez que
se pulsa el botén RE-CAL. Si se utiliza un software manual o Host de FF para configurar y luego
calibrar el posicionador, no se leen los interruptores DIP. El interruptor de ajuste automatico con la
etiqueta “GAIN” (Ganancia) siempre estd activo y puede ajustarse en cualquier momento.

Las configuraciones del bloque transductor siempre anularan las configuraciones de los
interruptores DIP hasta que se pulse el boton RE-CAL.

flowserve.com
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7.3 Descripcion de la configuraciones de las
Funciones de los interruptores DIP

Los primeros seis interruptores DIP corresponden a la configuracion bésica. A continuacion, se
describe la funcién de cada interruptor.

Accidn del aire

Se debe configurar para que coincida con la configuracion de la conexion de la tuberia mecanica
de la valvula/actuador y la ubicacion del resorte, dado que estos determinan la accion del aire del
sistema.

ATO (aire para abrir)
Seleccione ATO si el aumento de la presion de salida desde el posicionador esta entubada de
manera que abrird la vélvula.

ATC (aire para cerrar)
Seleccione ATC si el aumento de la presion de salida desde el posicionador esté entubada de
manera que cerrard la vélvula.

Caracterizacion del posicionador
Linear (Lineal) Seleccione Linear si la posicion del actuador debe ser directamente proporcional
a la sefal de entrada.

Other (Otro) Seleccione Other si se desea otra caracteristica, que se configura junto con el
parametro Control_Flags en el blogue transductor.

Caracterizacion opcional del posicionador
Si el interruptor "Pos. Characterization" se establece en "Other", el parametro esta activo con las
siguientes opciones:

=% Laopcion =% caracterizara la respuesta del actuador en funcion a la sefial de entrada segtn
la curva de rango estandar de porcentaje equivalente 30:1.

Q0 Quick open (Apertura rapida) se basa en la curva de apertura rapida industrial estindar.

Custom (Personalizado) Si se selecciona Custom, el posicionador se caracterizard en una tabla
personalizada que debe configurarse utilizando un 375 portétil configurado adecuadamente u otro
software host. La caracterizacion Custom puede pensarse como un “soft CAM” (leva suave). El
usuario puede definir una curva de caracterizacion utilizando 21 puntos. El control se interpolara
linealmente entre los puntos. No es necesario que los puntos estén espaciados de manera pareja
para permitir mayor definicion en las dreas criticas de la curva. Los valores predeterminados
linearizaran la salida de la véalvula con una caracteristica inherente de =% (por ejemplo, las vélvulas
de bola).
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Figura 9: Caracterizacion personalizada predeterminada
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Tabla VI : Datos de la curva caracteristica
% de Comando de control

% de Comando

80

90

100

= @
0 0 0 0 0

5 0,62 5 8,66 18,8
10 1,35 10 16,24 37,6
15 2,22 15 23,17 56,4
20 3,25 20 30,11 74,0
25 447 25 35,31 84,3
30 5,91 30 40,51 90,0
35 7,63 35 45,42 92,0
40 9,66 40 50,34 93,4
45 12,07 45 54,40 94,2
50 14,92 50 58,47 94,8
55 18,31 55 62,39 95,5
60 22,32 60 66,31 96,0
65 27,08 65 70,27 96,5
70 32,71 70 74,23 97,0
75 39,40 75 7817 97,5
80 47,32 80 82,11 98,0
85 56,71 85 85,50 98,5
90 67,84 90 88,89 99,0
95 81,03 95 94,45 99,5
100 100,00 100 100,00 100,0
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Auto Tune (Sintonizacién automatica)
Este interruptor controla si el posicionador se ajustard automaticamente cada vez que se pulse el
botén RE-CAL o utilizara pardmetros de ajuste preestablecidos.

On (Encendido) On habilita la funcion de ajuste automatico que determinara las configuraciones
de ganancia del posicionador en base a la posicion actual de la configuracion de interruptor

GAIN ajustable y los parametros de respuesta medidos durante la tltima RE-CAL. El interruptor
GAIN esta activo, lo que significa que puede ajustarse en cualquier momento con el cambio de

la posicion del interruptor rotativo. (Observe que hay una pequefa flecha negra que indica la
seleccion. La ranura en el interruptor NO es el indicador).

Figura 10: Interruptor GAIN ajustable

Si el interruptor selector GAIN ajustable se establece en “E” con el ajuste automatico encendido, se
calculard un conjunto de ajustes de respuesta estandar de Flowserve y se lo utilizara en base a los
parametros de respuesta medidos durante la dltima RE-CAL.

Si el interruptor selector ajustable GAIN se establece en “D”, “C”, “B”, 0 “A” con el ajuste
automatico habilitado, se utilizaran configuraciones de ganancia progresivamente inferiores en
base a los parametros de respuesta medidos durante la dltima RE-CAL.

Si el interruptor selector ajustable GAIN se establece en “F”, “G” 0 “H” con el ajuste automatico
habilitado, se calcularn y utilizardn configuraciones de ganancia progresivamente mayores en
base a los parametros de respuesta medidos durante la tltima RE-CAL.

Off (Apagado)  Off obliga al posicionador a utilizar uno de los conjuntos de ajuste
preestablecidos de fabrica determinados por el interruptor selector ajustable GAIN. Las
configuraciones de “A” hasta “H” son conjuntos de ajuste predefinidos de ganancia
progresivamente mayor. El interruptor selector GAIN estd activo y puede ajustarse en cualquier
momento para modificar los parametros de ajuste.

NOTA: “E” es la configuracion predeterminada del interruptor selector ajustable GAIN para
todos los tamafios de actuadores. Elevar o disminuir la configuracion de ganancia es una
funcion de la respuesta del posicionador/vélvula a la sefial de control, y no depende del
tamario del actuador.

Interruptor de estabilidad
Este interruptor ajusta el algoritmo de control de posicion del posicionador para el uso con
valvulas de control de baja friccion o valvulas automatizadas de alta friccion.
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Valvulas de baja friccion Al colocar el interruptor a la izquierda se optimiza la respuesta para
valvulas de control de alto rendimiento y baja friccion. Esta configuracion proporciona tiempos
6ptimos de respuesta cuando se utiliza con valvulas de control de baja friccion.

Valvulas de alta friccion Al colocar el interruptor a la derecha, se optimiza la respuesta para
valvulas y actuadores con altos niveles de friccion. Esta configuracion desacelera levemente la
respuesta y normalmente detendra el ciclo de limites que pueden producirse en valvulas de alta
friccion.

7.4 Descripcion de la configuraciones
de los interruptores Cal DIP

El sexto interruptor DIP selecciona entre dos opciones de calibracion. A continuacion, se describe
la funcion del interruptor Cal DIP.

NOTA: La unidad debe estar en el modo 00S antes de que se pueda comenzar una secuencia de
calibracion.

Auto (Automdtico) Seleccione Auto si el ensamblaje de la véalvula/actuador tiene una parada
interna en la posicion de apertura. En el modo Auto, el posicionador cerrard la valvula por
completo y registraré la posicion al 0% v, luego abrird la véalvula hasta la parada para registrar la
posicion al 100% cuando realiza una autocalibracion. Consulte las instrucciones detalladas en la
seccion siguiente acerca de como realizar una autocalibracion del posicionador.

Jog (Desplazamiento) Seleccione Jog si el ensamblaje de la valvula/actuador no tiene una
parada de calibracion fisica en la posicién de apertura. En el modo Jog, el posicionador cerrara
la valvula por completo para la posicion al 0% y, luego, esperara que el usuario establezca la
posicion de apertura usando los botones de desplazamiento etiquetados con las flechas hacia
arriba y hacia abajo. Consulte las instrucciones detalladas en la Seccién 7.6 acerca de como
realizar una calibracion manual utilizando los botones de desplazamiento.

2 ADVERTENCIA: Durante la operacion RE-CAL la valvula puede activarse de manera
inesperada. Notifique al personal pertinente que la véalvula se activara, y asegurese de
que esté aislada de manera adecuada.

7.5  Operacion RE-CAL

NOTA: La unidad debe estar en el modo 00S antes de que se pueda comenzar una secuencia de
calibracion.

El boton RE-CAL se utiliza para iniciar una calibracion del posicionador de forma local. Si se

mantiene pulsado el boton RE-CAL durante aproximadamente tres segundos, se iniciard la

calibracion. Si esta habilitada la funcion Config-Switches (Interruptores de configuracion), se lee la 29
configuracion de todos los interruptores de configuracion y se ajusta la operacion del posicion en
consecuencia. Se puede interrumpir la RE-CAL en cualquier momento presionando brevemente el

botén RE-CAL y se mantendran las configuraciones anteriores.

flowserve.com
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Si el interruptor de Calibracion rapida (tenga cuidado de no confundirlo con el botén RE-CAL) esta
configurado en Auto y el ensamblaje de la valvula/actuador tiene las paradas internas necesarias,
la calibracion se completard automaticamente. Mientras la calibracién esta en progreso, notara una
serie de luces parpadeantes diferentes que indican que la calibracion estd en progreso. Cuando

las luces vuelven a una secuencia que comienza con una luz verde, la calibracion esta completa. A
continuacion se brinda una explicacion de las diversas secuencias de luces. La calibracion inicial
de actuadores extremadamente grandes o pequefos puede requerir varios intentos de calibracion.
El posicionador se adapta al rendimiento del actuador y comienza cada calibracion donde finalizd
el Gltimo intento. En una instalacion inicial, se recomienda que después de la primera calibracion
exitosa se complete una calibracién mas para lograr un rendimiento 6ptimo.

2 ADVERTENCIA: Cuando la valvula opera utilizando RE-CAL o el control local, no
responderd a comando externos. Notifique al personal pertinente que la vélvula no
responderd a cambios de comandos remotos, y asegurese de que esté aislada de manera
adecuada.

7.6 Operacion de la calibracion de desplazamiento manual

Si el interruptor de Calibracion répida esta configurado en Jog (Desplazamiento), la calibracion
inicialmente cerrard la vélvula, luego provocard un pequefio salto en la posicion de la vélvula.

El proceso de calibracion de desplazamiento solo permitira al usuario establecer el rango
manualmente; la posicion cero se establece automaticamente en el asiento. Si se necesita un cero
elevado, se requiere un software manual o de configuracion basado en una PC. Cuando se realiza
una calibracion de desplazamiento, los LED parpadeardn en una secuencia de Y-R-R-G (amarillo-
rojo-rojo-verde) que indica que el usuario debe utilizar los botones de desplazamiento

(Ay V) para posicionar manualmente la valvula en la posicion al 100%. Cuando el vastago esté
posicionado correctamente, pulse los botones de desplazamiento (A y ¥) nuevamente de forma
simultanea para registrar la posicion del 100% y continuar. No se necesitan mas acciones del
usuario mientras se completa el proceso de calibracion. Cuando las luces vuelven a una secuencia
que comienza con una luz verde, la calibracion estd completa. A continuacion se brinda una
explicacion de las diversas secuencias de luces.

7.7 Control local de la posicion de la valvula

Se puede lograr el control local de la posicion de la valvula desde la interfaz de usuario
manteniendo pulsados ambos botones de desplazamiento y el botén RE-CAL de manera
simulténea durante tres segundos. Mientras se encuentra en este modo, los LED parpadearan
en la secuencia YGRR (amarillo-verde-rojo-rojo). Utilice los dos botones de desplazamiento (A
y V) para controlar manualmente la posicion de la vélvula. Para salir del modo de control local y
regresar a la operacion normal, pulse brevemente el boton RE-CAL.
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7.8 Restablecimiento de fabrica

Para realizar un restablecimiento de fabrica, desconecte la energia, mantenga pulsado el boton
RE-CAL y reconecte la energia. Al realizar el restablecimiento de fabrica, todas las variables
internas, incluso la calibracion, se restablecerdn a los valores predeterminados de fabrica. Se debe
recalibrar el posicionador después del restablecimiento de fabrica. Ademas, se deberan restaurar
los limites configurados, las configuraciones de alarma y la informacion de la vélvula.

2 ADVERTENCIA: Si se realiza un restablecimiento de fébrica, se puede imposibilitar
el funcionamiento de la valvula hasta que se reconfigure correctamente. Notifique al
personal pertinente que la vélvula puede activarse, y asegirese de que esté aislada de
manera adecuada.

7.9  Condicion del estado de posicionador Logix 34001Q

En la tabla a continuacion se describen los codigos de parpadeo utilizados para transmitir el
estado del posicionador digital Logix 34001Q. En general, toda secuencia que comienza con una
luz verde que parpadea en primer lugar es un modo de funcionamiento normal e indica que no
hay problemas internos. Toda secuencia que comienza con el parpadeo de una luz amarilla indica
que la unidad estd en un modo de prueba o de calibracién especial, o que hubo un problema

de calibracion. Toda secuencia que comienza con el parpadeo de una luz roja indica que hay un
problema de funcionamiento en la unidad.

Tabla VII: Estados y condiciones

Indicacion y resolucién

-
S
=
<
S
=
=
>
=

G--- Toda secuencia que comienza con una luz verde que parpadea en primer lugar es un
modo de funcionamiento normal e indica que no hay problemas internos.

GGGG 1 | Funcionamiento normal Ningdn error, alerta ni advertencia.

GGGY 2 | Cierre del valor final activo EI comando esta por debajo o por arriba de los limites esta-
blecidos por el usuario para la funcién de cierre hermético. Esta es una condicién normal
para una vélvula cerrada. La configuracion predeterminada de fabrica es el comando al 1%
y 110%. Para eliminar la condicion, utilice un software manual o Host para restablecer el
cierre hermético si el rango es incorrecto o ajuste la sefial del comando por arriba del cierre
del valor final.

GGYR 4 | Inicializando Esta secuencia solo debe estar visible durante tres secuencias cuando se
provee de energia a la unidad.

GGRG 5 | Se excedid el limite del ciclo (establecido por el usuario) Se ha excedido el limite del
ciclo establecido por el usuario. Para eliminarlo, utilice el software Host o manual para
restablecerlo.

GGRY 6 | Se excedio el limite del recorrido (establecido por el usuario) Se ha excedido el limite
total acumulado de recorrido establecido por el usuario. Para eliminarlo, utilice el software
Host 0 manual para restablecerlo.

continda en la pagina 32
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Tabla VII: Estados y condiciones (continuacion)

GYYR

-
=]
=
©
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=
2
=
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=

Indicacidn y resolucion

Parada suave inferior (establecida por el usuario) Se ordena que la unidad exceda un
limite de posicion inferior definido por el usuario y el software interno sostiene la posicion
en el limite. La funcion es similar a la parada del limite mecanica salvo que no esté activo si
la unidad no recibe alimentacion. Para eliminar la condicion, utilice un software manual o
Host para restablecer el limite si se necesita mayor recorrido o ajustar la sefial del comando
nuevamente al rango especificado.

GYRY

Parada suave superior (establecida por el usuario) Se ordena que la unidad exceda un
limite de posicion superior definido por el usuario y el software interno sostiene la posicién
en el limite. La funcion es similar a la parada del limite mecanica salvo que no esta activo si
la unidad no recibe alimentacion. Para eliminar la condicién, utilice un software manual o
Host para restablecer el limite si se necesita mayor recorrido o ajustar la sefial del comando
nuevamente al rango especificado.

GRYR

Posalerta inferior (establecida por el usuario) La posicion ha alcanzado o excede el
indicador de posicion inferior definido por el usuario similar a un indicador interruptor
de limites. Para eliminar la condicién, utilice un software manual o Host para restablecer
el indicador si se necesita mayor recorrido o ajustar la sefial del comando nuevamente al
rango especificado.

GRRY

10

Posalerta superior (establecida por el usuario) La posicién ha alcanzado o excede el
indicador de posicion superior definido por el usuario similar a un indicador interruptor

de limites. Para eliminar la condicién, utilice un software manual o Host para restablecer
el indicador si se necesita mayor recorrido o ajustar la sefial del comando nuevamente al
rango especificado.

Toda secuencia que comienza con una luz amarilla indica que la unidad esta en un
modo de prueba o de calibracion especial, o que hubo un problema de calibracion.

1

Prueba de firma en progreso Esta es una prueba iniciada por el software Host que solo
puede ser cancelada por dicho software.

13

Calibracion de carrera en progreso  Secuencia de calibracion iniciada ya sea utilizando
el boton RE-CAL o mediante un software manual o del Host. Puede cancelarse pulsando
brevemente el boton RE-CAL.

YGRR

14

Modo de control de desplazamiento local Se ha puesto a la unidad en modo de
anulacion local en el que la vélvula solo se puede activar usando los dos botones de
desplazamiento local. Puede cancelarse pulsando brevemente el boton RE-CAL.

YYGR

15

Calibracion de presidn en progreso Secuencia de calibracion controlada por el software
manual o del Host que solo puede ser cancelada por dicho software.

YYYY

16

Interfaz de usuario local deshabilitada Se ha utilizado el software del Host para deshabi-
litar la interfaz local. Si se desea el control local, se debe habilitar nuevamente la interfaz
local desde el software remoto. Este codigo estd presente (inicamente durante un breve
periodo cuando se pulsa el boton RE-CAL.

YRRG

17

En espera Ajuste a una configuracion de la posicion de apertura total desde el Usuario.
Se utiliza solo durante la Calibracion de desplazamiento. Consulte la explicacion en la
Seccion 7.5, “RE-CAL,” para el funcionamiento.

YRYG

18

Configuracion de compensacion del bucle interno mientras se calibra Un paso automa-
tico del proceso de calibracién que se realiza con la vélvula en el 50% de la posicion. Debe
completarse para la calibracién correcta.

continda en la pagina 33
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Tabla VII: Estados y condiciones (continuacion)

Indicacidn y resolucion
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YRYY 19 | Ningiin movimiento de realimentacién mientras se calibra Indica que no hubo
movimiento del actuador en base a la configuracién del tiempo de carrera actual. Verifique
las articulaciones y el suministro de aire para asegurarse que el sistema esté conectado
correctamente. Si se excedid el tiempo de espera debido a que el actuador es muy grande,
simplemente reintente la RE-CAL y el posicionador autométicamente se ajustaréd para una
actuador de mayor tamafo duplicando el tiempo permitido para el movimiento. Se puede
eliminar este error pulsando brevemente el botén RE-CAL, lo que obligara al posicionador a
utilizar los pardmetros de la Gltima calibracion correcta.

YRYR 20 | 0% de realimentacién fuera de rango Error de calibracién que indica que el sensor de
posicion estaba fuera del rango durante la calibracién de la posicion cerrada. Para corregir
la condicion, ajuste el montaje, la articulacién o el potenciémetro del posicionador para
mover el sensor de posicion nuevamente dentro del rango; luego, reinicie la calibracion.
Se puede eliminar este error pulsando brevemente el botén RE-CAL, lo que obligard al
posicionador a utilizar los pardmetros de la Gltima calibracién correcta.

YRRY 21 | 100% de realimentacion fuera de rango Error de calibracion que indica que el sensor de
posicién estaba fuera del rango durante la calibracién de la posicion abierta. Para corregir
la condicion, ajuste el montaje, la articulacién o el potenciémetro del posicionador para
mover el sensor de posicién nuevamente dentro del rango; luego, reinicie la calibracion.

Se puede eliminar este error pulsando brevemente el botén RE-CAL, lo que obligard al
posicionador a utilizar los pardmetros de la Gltima calibracién correcta.

YRRR 22 | Rango de realimentacion demasiado pequefio El rango de movimiento del brazo de
realimentacion de posicion era demasiado pequefio para lograr un rendimiento 6ptimo.
Verifique si hay articulaciones sueltas y/o ajuste la clavija de realimentacién a una posicion
mas cercana al eje de rotacion del brazo seguidor de leva para crear un angulo mayor

de rotacion y calibre nuevamente. Al pulsar brevemente el boton RE-CAL se acepta esta
condicion y el posicionador funcionard utilizando la calibracion de carrera corta actual si de
lo contrario, es una calibracion adecuada.

YRGR 23 | Realimentacidn inestable mientras se calibra Verifique si hay articulaciones sueltas o
el sensor de posicionador esté suelto. Se puede eliminar este error pulsando brevemente el
botén RE-CAL, lo que obligara al posicionador a utilizar los parametros de la Gltima calibra-
cion correcta. Este error puede aparecer en algunos actuadores muy pequefios durante la
calibracion inicial. Al realizar la calibracion nuevamente se puede eliminar el problema.

R--- Toda secuencia que comienza con una luz roja indica que hay un problema de
funcionamiento en la unidad.

RGRR 24 | Desviacion de la posicidn (establecida por el usuario) La posicion ha excedido la banda
de error entre el comando y la posicion definida por el usuario.

RGYY 25 | Lectura de presion fuera de rango Los sensores de presion interna estan saturados con
una presion superior a 150 psi 0 el sensor ha fallado. Verifique la presién del suministro

y si es correcta, verifique las conexiones del tablero de sensores de presion y, si fuera
necesario, reemplace el tablero.

RGYR 26 | Pérdida de presién de suministro El posicionador ha determinado que la presion del

suministro es inferior a 15 psi. Verifique la presién del suministro y si es correcta, verifique

las conexiones del tablero de sensores de presion y, si fuera necesario, reemplace la placa. La

presion de suministro minima recomendada es de 30 psi para el funcionamiento correcto. 33

RYGG Condicion de restablecimiento de fabrica Recalibre.

continda en la pagina 34
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Tabla VII: Estados y condiciones (continuacion)

Indicacidn y resolucion
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RYYY 27 | Alerta de no movimiento del relé del piloto Verifique para asegurarse que el suministro
de aire esté conectado. Ademds, verifique si el cableado preformado interno tiene las cone-
xiones adecuadas. Se puede eliminar este error pulsando brevemente el botén RE-CAL, lo
que obligard al posicionador a utilizar los pardmetros de la dltima calibracién correcta. Si el
posicionador continda sin funcionar, reemplace el ensamblaje del relé neumético.

RRGG 30 | Se excedid el tiempo del temporizador controlador de secuencia (también indicado
como referencia del voltaje interno) Con frecuencia se debe a un funcionamiento
intermitente cuando se conecta la fuente de alimentacion. Retire la fuente de alimentacion
y vuelva a conectar para eliminarlo. Si el problema persiste, se debe a un ensamblaje
electronico defectuoso, reemplacelo.

RRYG 31 | Alerta de temperatura interna La temperatura interna del posicionador actualmente
excede los limites operativos de -40 °F (-40 °C) o0 185 °F (85 °C).

RRYY 32 | Error de voltaje piezoeléctrico Ensamblaje electronico deficiente, reemplacelo.

RRYR 33 | Error de referencia de voltaje interno Indica que la placa de circuitos esta obteniendo
demasiada energia. Verifique si el cableado interno y los conectores presentan cortocir-
cuitos eléctricos. Si no hay cortocircuitos, reemplace el ensamblaje electrénico.

RRRG Pérdida de comunicaciones de inter-PCB  Apague y encienda el dispositivo para
reiniciarlo.

RRRY 34 | Error en la suma de comprobacion de NV RAM La suma de comprobacion de los datos
internos no se actualizé correctamente. Si el error persiste, active el sistema y complete
una RE-CAL. Controle los datos internos para verificar que las configuraciones sean
correctas. Si el error sigue produciéndose, reemplace el ensamblaje electronico.

7.10  Verificacion del nimero de version

El ndmero de version del cdigo integrado puede verificarse en cualquier momento, excepto
durante la calibracién, manteniendo pulsado el botdn de desplazamiento de flecha hacia arriba
(A). Esto no alterard el funcionamiento de la unidad, excepto que cambiard la secuencia a

tres parpadeos que indican que namero de version principal. Al mantener pulsado el boton de
desplazamiento de flecha hacia abajo (V') se proporcionard el nimero de version menor sin
afectar el funcionamiento. Para interpretar los codigos de version se deben sumar los nameros
asignados de acuerdo con la siguiente tabla:

Color Valor del primer parpadeo Valor del segundo parpadeo Valor del tercer parpadeo
Verde 0 0 0
Amarillo 9 3 1
Rojo 18 6 2

Por ejemplo,si al pulsar el botén de desplazamiento de flecha hacia arriba (A ) dio el codigo
G-G-R, y pulsar el boton de desplazamiento de flecha hacia abajo (V) dio el cddigo Y-Y-G, el
namero de version resultante seria (0+0+2).(9+3+0) o la version 2.12.
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7.11 375 Comunicador portatil

Un representante de Flowserve puede proporcionarle la Guia Répida de Inicio de Logix 34001Q.

El posicionador digital Logix 34001Q soporta y es soportado por el Comunicador portatil 375. Los
archivos de Descripcion del Dispositivo (DD) y los manuales que se enumeran a continuacion
pueden obtenerse de FF Foundation o su representante de Flowserve. Para obtener mas
informacion, consulte las siguientes guias:

e Manual del producto para el Comunicador 375.
» Manual de referencia del posicionador digital Logix 3400IQ.

Las funciones de diagndstico tales como las pruebas de firma y las pruebas de rampa se llevan a
cabo de manera interna. Determinadas funciones de calibracion tales como las calibraciones del
sensor de presion del actuador se realizan mediante el comunicador portatil 375 o el software del
Host.

7.12  Archivos de Descripcion del Dispositivo (DD)

Los archivos de DD para el dispositivo Logix 3400 pueden descargarse del sitio web de Flowserve,
http://fcd.flowserve.com/valves/softwareDownload.jsp, o del sitio web de Foundation Fieldbus,
www.fieldbus.org.

7.13  Calibracion

7.13.1  CALIBRATE_FLAGS (Indicadores de calibracion)

Posicione el Indicador de calibracidn al 0% en CALIBRATE_FLAGS

Durante la calibracion de la carrera, el posicionador digital Logix 3400 verifica si la articulacion
coloca el sensor de posicion del vastago en el rango. Si la carrera de la vélvula provoca que

la medicion de la posicion del vastago esté fuera de rango en la posicion cerrada, se generara
un Indicador de posicion de 0%. El vastago de la valvula se detendrd en la posicion cerrada

y parpadeard el LED de color rojo. Se debe ajustar la articulacion para que el sensor esté
nuevamente dentro del rango. Indicacion especial de los LED: si la articulacion esté fuera de
rango, se pueden utilizar los LED como una guia de ajuste. EI LED cambiard de rojo a amarillo
cuando la articulacion vuelva a estar en el rango.

Posicione el Indicador de calibracién al 100% en CALIBRATE_FLAGS

Durante la calibracion de la carrera, el posicionador digital Logix 34001Q verifica si la articulacién

coloca el sensor de posicion del vastago en el rango. Si la carrera de la valvula provoca que

la medicion de la posicion del vastago esté fuera de rango en la posicion abierta, se generara

un Indicador de posicion de 100%. El vastago de la valvula se detendrd en la posicion abierta

y parpadeara el LED de color rojo. Se debe ajustar la articulacion para que el sensor esté 35
nuevamente dentro del rango. Indicacion especial de los LED: si la articulacion esta fuera de

rango, se pueden utilizar los LED como una guia de ajuste. EI LED cambiard de rojo a amarillo

cuando la articulacion vuelva a estar en el rango.

flowserve.com
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Posicione el Indicador de rango en CALIBRATE_FLAGS

El rango de posicion es un control durante la calibracion de la carrera para verificar que se movi6
el vastago de la vélvula. El algoritmo espera para ver si no se detecta ningin movimiento cuando
la valvula se activa automaticamente a la apertura. Todo lo que pudiera prevenir que la valvula se
active, generara un error de Rango de posicion (sin presion de suministro, mal funcionamiento de
la valvula de carrete).

7.13.2  Control y sintonizacion

Configuracion de los parametros P + |
Con el configurador del Host, puede establecer parametros individuales de ajuste. A continuacion
se mencionan algunos puntos clave. (Consulte la Figura 11).

GAIN_UPPER (Ganancia superior), GAIN_LOWER (Ganancia inferior) y GAIN_MULT (Ganancia_
mult.): Estos tres parametros estéan relacionados por la siguiente formula.

Ganancia proporcional =
Ganancia maxima - | desviacion | x Multiplicador de ganancia
Si Ganancia proporcional < Ganancia minima, entonces Ganancia proporcional = Ganancia minima

Este algoritmo permite una respuesta mas rdpida a los pasos mas pequefos y aln asi es un
control estable para pasos mayores. Al establecer el multiplicador de ganancia en ceroy la
ganancia max. = ganancia min. da como resultado una ganancia proporcional fija tipica.

Cuanto mayor sea el multiplicador de ganancia, mayor serd la desviacion requerida ante del aumento
de ganancia. Los valores predeterminados después de iniciar un RESET (Restablecimiento) a

los valores predeterminados de fabrica (bajo LOAD_EE_DEFAULTS) son ganancia méxima = 2,0;
ganancia minima= 1,0 y el multiplicador de ganancia= 0,05. Estos valores permitiran el control
estable de todos los tamafios de actuadores de los productos de control de Valtek.

Ganancia integral (IGAIN): La ganancia integral corresponde principalmente a desviaciones
debido a variaciones de temperatura dentro del control de carrete del bucle interno. El valor
predeterminado de fabrica es 10. Aunque cantidades mayores pueden acelerar el tiempo

que demora en alcanzar la desviacion cero, puede agregar un sobreimpulso si es demasiado
grande. Se recomienda que las ganancias maxima y minima se ajusten mientras que se deja la
ganancia integral fija en 10. La integracion de deshabilita debajo de una posicion del vastago del
3 por ciento y sobre una posicion del vastago del 97 por ciento. Esto previene la recarga de la
integracion producto de las variaciones en la calibracion debido a presion mas baja o un asiento
dafado que puede evitar el cierre total de la valvula.

Viga maestra de integracion: La viga maestra de integracion dentro del posicionador digital Logix
34001Q se embrida a +20 por ciento y -20 por ciento. Si la viga maestra de integracion esta fija a
+20 por ciento 0 -20 por ciento, generalmente indica un problema de control. A continuacion se
enumeran algunas razones para una viga maestra de integracion embridada:

e Calibracion de carrera incorrecta.
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* Cualquier falla que impide el movimiento de la posicion del vastago: carrete atascado, anulacion
de la rueda de mano, baja presion.

e Compensacion incorrecta del bucle interno.
* Pérdida de suministro de aire en una falla en el lugar del actuador.

Al escribir un cero en la ganancia integral (IGAIN) se eliminard la viga maestra integral. La
ganancia integral puede retornar a su valor original.

Compensacion del bucle interno (IL_OFFSET): Se suman tres nimeros de control para dirigir el
control de posicion del carrete del bucle interno: ganancia proporcional, viga maestra integral y
compensacion del bucle interno.

La compensacion del bucle interno es el parametro que mantiene al carrete en la posicion "nula"

o de "equilibrio" con una desviacion de control de cero. El posicionador graba este valor durante
la calibracion de la carrera y es una funcion de las tolerancias de deteccion del carrete mecénicas
y eléctricas. Sin embargo, si es necesario reemplazar el ensamblaje del modulo del conductor de
arrastre o se han llevado a cabo las constantes de calibracion de RESET (Restablecimiento) del
software, es posible que sea necesario ajustar este valor. Se debe utilizar el siguiente método para
ajustar la compensacion del bucle interno.

0 simplemente lleve a cabo una nueva calibracion de la carrera.
Desde el configurador de Fieldbus:

e Establezca el bloque transductor en 00S

* Habilite el acceso a Diagnostic Variable (Variable de diagnéstico) en TEST_MODE (Modo de
prueba)

 Envie un comando al 50 por ciento.

* Establezca el integral en cero.

 Ubique el DAC_PERCENT

* Escriba este valor de porcentaje para IL_OFFSET

e Escriba el valor original para el Integral

Estos conjuntos de sintonizacion pueden utilizarse para obtener los valores iniciales para los

productos de Flowserve y los tamafios comparables de los actuadores. Es posible que el usuario
debe ajustar esta sintonizacion para lograr el rendimiento 6ptimo de una aplicacion en particular.

flowserve.com
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Tabla VIII: Conjuntos de sintonizacion de fabrica

Fabricante (;uniu_mo _d,e Tamaiio compa-
sintonizacién rable (pulg?)
VFactory_A 1,0 2,0 0,05 10 25
VFactory_B 1,0 2,5 0,05 10 50
VFactory _C 2,0 3,0 0,05 10 100
Valtek VFactory_D 4,0 5,0 0,05 10 200
VFactory_E 4,0 7,0 0,05 10 300
Trooper 48 0,4 0,5 0,05 25 31
Trooper 49 3,0 40 0,05 10 77,5
Kammer Trooper 48 0,4 0,5 0,05 25 31
Trooper 49 3,0 4,0 0,05 10 77,5
R1 0,3 0,5 0,05 10 3ab
R2 1,0 1,5 0,05 10 9ai2
R3 1,3 2,0 0,05 10 16a19
Automax R4 20 25 | 005 | 10 27237
R5 2,5 3,6 0,05 10 48a75
R6 40 5,0 0,05 10 109
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Figura 11: Diagrama del bloque de Logix 3400
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714  Alertas
7.14.1 FINAL_VALUE_CUTOFF

La funcion FINAL_VALUE_CUTOFF (Cierre de valor final) o de cierre hermético del posicionador
digital Logix 34001Q permite al usuario controlar el nivel en el que la sefial del comando causa la
saturacion total del actuador en la posicion cerrada o abierta.

Esta funcion puede utilizarse para garantizar la saturacion del actuador en la posicion cerrada o
abierta o para evitar la obturacion alrededor del asiento en niveles menores de sefial de comando.
Para habilitarla, utilice la configuracién para aplicar el umbral de FINAL_VALUE_CUTOFF deseado.

NOTA: El posicionador automaticamente agrega un valor de histéresis del 1 por ciento a la
configuracion de FINAL_VALUE_CUTOFF_LO para evitar saltos dentro y fuera de la saturacion
cuando el el comando esté cerca de la configuracion.

7.14.2 Efectos de FINAL_VALUE_CUTOFF en el funcionamiento

Con el FINAL_VALUE_CUTOFF_LO (Cierre del valor final inferior) establecido en el 5 por ciento, el
posicionador operard de la siguiente manera: Suponga que la sefial del comando actual estd al 50
por ciento. Si se disminuye la sefial del comando, el posicionador seguird el comando hasta que
llegue al 5 por ciento.

Al 5 por ciento, se producira la saturacion total del actuador. El actuador mantendra la saturacion
total por debajo del 5 por ciento de la sefial del comando. Ahora, a medida que se incrementa el
comando, el posicionador permanecera saturado hasta que el comando alcance el 6 por ciento
(recuerde el valor de histéresis del 1 por ciento agregado por el posicionador). En este punto, el
vastago del posicionador seguira la sefal del comando.

Si el FINAL_VALUE_CUTOFF_LO se establece al 3 por ciento pero la vélvula no ird por debajo del
10 por ciento, se puede habilitar SOFTSTOP_LOW (Parada suave inferior). El limite suave inferior
debe ser menor o igual al 0 por ciento para que se active FINAL_VALUE_CUTOFF_LO.

Si las paradas suaves estan activas (es decir: SOFTSTOP_LOW (Parada suave inferior) =0 0
SOFTSTOP_HIGH (Parada suave superior)= 100) FINAL_VALUE_CUTOFF esta deshabilitado.

7.14.3 Limites suaves

A diferencia de las alertas de posicion, los limites suaves evitan que la posicion del vastago
vaya por debajo o por arriba de los limites configurados. Si la sefial de comando intenta llevar la
posicion por fuera de uno de los limites, el LED amarillo parpadeara pero la posicion del vastago
permanecerd en el limite establecido.

7.14.4 Acumulador de recorrido

El acumulador de recorrido es equivalente a un cuentakildmetros de auto y suma el movimiento
total de la vélvula. Con el uso de la longitud de carrera definida por el usuario y la banda muerta
de recorrido, el posicionador digital Logix 34001Q conserva un total de funcionamiento del
movimiento de la véalvula. Cuando se energiza el posicionador por primera vez, los limites superior
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e inferior de la banda muerta se calculan alrededor de la posicidn actual. Cuando la posicion del
vastago excede la banda muerta del recorrido, se calcula el movimiento desde el centro de la
region de la banda muerta hasta la nueva posicion y se agrega al acumulador de recorrido. Desde
esta nueva posicion, se calculan nuevamente los limites superior e inferior de la banda muerta.

EJEMPLO: El posicionador digital Logix 34001Q tiene una configuracion predeterminada de banda
muerta del 20 por ciento. La valvula tiene una carrera lineal de 4 pulgadas. Al principio cuando

se enciende la valvula, la sefal del comando es del 50 por ciento. La unidad calculara un umbral
superior de recorrido del 70 por ciento (posicion actual del 50 por ciento mas una banda muerta
del 20 por ciento) y un umbral inferior de recorrido del 30 por ciento (posicion actual del 50 por
ciento menos la banda muerta del 20 por ciento). Mientras la posicion del vastago permanezca
mayor del 30 por ciento y menor del 70 por ciento, no se realizaran agregados al acumulador de
recorrido. Ahora, suponga que la posicion del vastago se mueve al 80 por ciento, que esta fuera de
la banda muerta actual. EI posicionador digital Logix 34001Q calcula el movimiento del vastago y
agrega este nimero al acumulador de recorrido.

80 por ciento (posicion actual) - 50 por ciento (anterior) =
movimiento del 30 por ciento x carrera de 4 pulgadas = 1,2 pulgadas

Por consiguiente, se agrega 1,2 pulgadas al acumulador de recorrido. Se calculan nuevos
umbrales de banda muerta del 100 por ciento (posicion actual del 80 por ciento mas banda muerta
del 20) y del 60 por ciento (posicion actual del 80 por ciento menos banda muerta del 20). Este
proceso continta a medida que la posicion del vastago se mueve a lo largo de su rango de carrera.

7.14.5 Contador de ciclos

El contador de ciclos es otro medio para monitorear el recorrido del la véalvula. A diferencia del
acumulador de recorrido, la posicion del vastago debe realizar dos cosas para contar como un ciclo:
exceder la banda muerta del contador de ciclos y cambiar de direccion. El limite del contador de ciclos
también puede grabarse en el posicionador. Si se excede este limite, parpadeara el LED amarillo.

7.14.6  Desviacion de posicion

Si la posicion del vastago difiere del comando de control por una determinada cantidad de tiempo
dado, el LED amarillo parpadeard para indicar la desviacion en exceso. El punto de disparo y los
tiempos de estabilizacion se establecen desde el bloque de funciones del transductor.

7.14.7 Funciones avanzadas
NOTA: Estas funciones estan incluidas en el bloque de funciones del transductor. Consulte el
Manual de Referencia para obtener una explicacion mas detallada.

7.14.8 Diagnostico estandar vs. avanzado

Los modelos de diagndstico avanzado agregan sensores superiores, inferiores y de la presion del 41
suministro. Esto permite mas calculos de diagnésticos, tales como pérdida de presion, firmas
avanzadas y solucion de problemas.

flowserve.com
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Las unidades de temperatura y presion deseadas pueden establecerse durante la configuracion.
Una vez establecidas, todas las lecturas se mostraran en las unidades deseadas.

7.14.10 Longitud de carrera

La longitud de carrera es utilizada por el acumulador de recorrido. Cuando se establecen la
longitud de carrera y las unidades, la longitud se utiliza para determinar el recorrido total
acumulado. El acumulador de recorrido tendra las unidades asociadas con la carrera.

EJEMPLO: Se establece la longitud de carrera en cuatro pulgadas. Si la valvula se mueve del 0 por
ciento al 100 por ciento, se agregaran cuatro pulgadas al acumulador de recorrido. Las unidades
del acumulador de carrera seran en pulgadas. Si la longitud de carrera es de 90 grados para un
rotativo, el acumulador de recorrido tendra unidades de grado. Una carrera de 0 por ciento a 100
por ciento agregara 90 al acumulador de recorrido.

NOTA: La longitud de recorrido es solo para informacion y no se utilizard durante la calibracion.

Tabla IX: Pardmetros de caracterizacion del bloque transductor

Parametro Descripcion Valor - Significado Comentarios
MODE_BLK | El modo de funcio- Auto - Automatico (modo El bloque transductor debe estar
namiento del bloque objetivo) fuera de servicio antes de poder
transductor — editar o cambiar la caracterizacion
00S - Fuera de servicio
CONTROL_ Valores de bytes 1 - Curva de apertura Carga la curva de apertura répida
FLAGS que seleccionan rapida* definida de fabrica como curva
las funciones de personalizada.
funcionamiento del 2 - Curva de porcentaje Carga la curva de porcentaje
posicionador ) N : S e
equivalente equivalente definida de fabrica
como curva personalizada.
3 - Tipo de actuador
4 - Modelo avanzado
5 - Ganancia del actuador
rotativo
6 - Caracterizacion Activa la curva personalizada. Si
personalizada activa estd en posicion "Off" (Apagado),
la respuesta es lineal.
7 - Posicion de falla a
determinar
8 - Accion del aire
CURVEX Matriz de valores numé- | Valor del eje X para el Empareje cada valor X con el valor
(Curva X) ricos X para el punto punto de caracterizacion de | Y correspondiente para definir el
personalizado. (1 x 21 carrera. Rango: 10 a 110 punto deseado. Lo valores deben
puntos de la matriz) estar en orden ascendente (0
CURVEY Matriz de valores numé- | Valor del eje Y para el equivalente).
(Curva’y) ricos Y para el punto punto de caracterizacion de

personalizado. (1 x 21
puntos de la matriz)

carrera. Rango: 10a 110

*NOTA: no debe seleccionarse si se creard o editard una curva personalizada.
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7.15 Retencién de caracterizacion

Una vez que se ha cargado una curva personalizada en la memoria del posicionador digital Logix
34001Q, se conserva en el EPROM hasta que se la edita o reemplaza. Al activar o desactivar la
Caracterizacion personalizada activa ahora se selecciona entre una respuesta lineal (off), o la
nueva curva personalizada (on). Si se selecciona alguna de las otras dos curvas de fabrica, se
sobrescribira la curva personalizada Ginicamente en RAM. La curva personalizada definida por el
usuario se activard automaticamente de nuevo cuando se deseleccione la curva de fabrica.

7.15.1 Inicio de la firma de la valvula

Una funcion del posicionador Logix 3400 es la capacidad de capturar y almacenar una firma
diagndstica. Una firma es la respuesta de datos recopilados de la valvula con respecto a un
conjunto predefinido de condiciones operativas. Posteriormente, se pueden cargar estos datos
almacenados en el sistema host para el andlisis de posibles problemas. Al comparar una firma

de base, cuando la valvula es nueva, con firmas posteriores, se puede seguir una variacion de
cambios que puede ayudar a predecir posibles fallas en la valvula antes de que se produzcan.

Esto se denomina "mantenimiento predictivo". Es importante tener en cuenta que el propdsito del
posicionador es actuar como el dispositivo de adquisicion de datos para la firma. El andlisis de los
datos no se realiza en el dispositivo, sino en el sistema de supervision.

NOTA: Los datos de la firma se pierden si el posicionador se reinicia o si se apaga y enciende la
energia.

7.15.2  Preparacion del sistema

2 ADVERTENCIA: Por definicion, la recoleccion de la firma requiere el funcionamiento
no controlado del posicionador. Por consiguiente, el proceso debe estar en un modo
de operacion seguro en el que el movimiento inesperado de la vélvula no cause una
situacion de peligro.

Antes de ejecutar la firma de la vélvula, el bloque transductor debe estar fuera de servicio (00S).

7.15.3  Procedimiento para la firma

Los pasos siguientes son ejemplos de como iniciar la captura gradual de la firma.

1. Asegurese que el proceso esté en condiciones seguras y notifique a la sala de control que la
vélvula estara temporalmente fuera de linea.

2. \Verifique el grado de preparacion para proceder.

3. Coloque el bloque transductor en MODE_BLK 00S (Modo de bloque fuera de servicio)

4. Establezca SIG_START (Comenzar firma) en el valor deseado. 43
5. Establezca SIG_START (Finalizar firma) en el valor deseado.

6. Establezca SAMPLE_TIME (Tiempo de muestra) en el valor deseado (generalmente 0,3).

flowserve.com
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7. En SIG_FLAGS, seleccione STEP_RAMP, PRESS_MEAS (Medicion de la presion).
8. Escriba los valores para el posicionador digital Logix 34001Q.

9. Establezca RAMP_RATE (Tasa gradual) en el valor deseado (generalmente 100).
10. Escriba el valor para el posicionador digital Logix 3400IQ.

11. En SIG_FLAGS, seleccione BEGIN_SIG (Comenzar firma).

12. Escriba el valor para el posicionador digital Logix 3400IQ.

13. Lavalvula se activard en la posicion de inicio, segin lo definido por SIG_START y comenzara
aincrementar a la posicion de finalizacion deseada, segtn lo definido por SIG_STOP (Finalizar
firma).

Mientras esto se produce, observe que aumentard el SIG_COUNTER (Contador de firma).
(Habitualmente, se recopilardn aproximadamente 670 conjuntos de datos con la configuracion
anterior y la carrera total de la valvula. Los nimeros exactos variaran).

14. SIG_FLAGS indica SIG COMPLETE (Firma completa).
15. Regrese MODE_BLK a automatico.

16. Notifique a la sala de control que la vélvula estd nuevamente en linea. La firma permanecera
almacenada en la RAM del posicionador digital Logix 34001Q hasta que se apague la unidad o
se adopte otra firma que sobrescriba la anterior.

7.16  Firma de pasos

Si se desea una firma de pasos, simplemente no seleccione STEP_RAMP en SIG_FLAGS, y luego
establezca el STEP_TIME (Tiempo de paso) antes de seleccionar BEGIN_SIG.

7.16.1 Recopilacion de firma almacenada

La recopilacion de la firma almacenada es llevada a cabo por el sistema del host. No es parte
del dispositivo. Consulte la programacion del sistema del host. Flowserve tiene disponible una
herramienta sencilla que utiliza Instrumentos nacionales NI-FBUS para la recuperacion de un
archivo de firma.

El archivo recuperado se almacena en un formato de texto que puede importarse a otros
programas para el trazado y analisis. Comuniquese con Flowserve para obtener mas detalles.

717  Glosario

A/D También se denomina ADC. Conversor analdgico-digital. Un A/D convierte una sefal
analégica en un ndmero entero. Luego, este nimero entero es utilizado por el microcontrolador
para procesar informacion del sensor, tal como posicion, presion y temperatura.
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D/A  También se denomina DAC. Conversor digital-analdgico. Un D/A convierte un nimero entero
en una sefial de salida analdgica. EI D/A se utiliza para tomar un nimero del microcontrolador y
comandar un dispositivo externo, tal como un modulador de presion.

EEPROM (Memoria de solo lectura, programable y borrable eléctricamente) Un dispositivo
que conserva datos incluso cuando se pierde la fuente de alimentacion. Borrable eléctricamente
significa que los datos pueden cambiarse. EEPROM tiene una cantidad limitada de veces en que se
pueden reescribir los datos (generalmente de 100.000 a 1.000.000 escrituras).

Microcontrolador Ademas de una CPU (microprocesador) integral, el microcontrolador posee
una memoria integrada y funciones 1/0 tales como A/D y D/A.

Microprocesador Dispositivo semiconductor capaz de realizar célculos, transferencia de datos y
decisiones logicas. También se lo denomina CPU (Unidad central de proceso).

Protocolo  Un conjunto de normas que rigen la forma en que los mensajes con comunicaciones
se envian y reciben.

Resolucion La resolucion es un niimero que indica la medicién mas pequefia que puede
realizarse. Con frecuencia verd que se denomina a los conversores anlogos-digitales (A/D)
como A/D de 10 bits o de 12 bits. 10 bits y 12 bits son términos que indican la cantidad total de
nimeros enteros que pueden utilizarse para medir un sensor u otra entrada. Para determinar el
namero total de enteros, eleve 2 a la potencia de la cantidad de bits.

Ejemplo: A/D de 12 bits

Cantidad total de enteros = 2

Cantidad de bits = 2'2= 4096

La resolucion es el rango de medicion dividido por la cantidad maxima de enteros.

Ejemplo: Una vélvula tiene una carrera de 2 pulgadas y se utiliza un A/D de 12 bits para medir
la posicion.

Resolucion = Carrera/(Entero maximo para 12 hits) = 2 pulgadas/4096 = 0,000488 pulgadas
Muestreo Toma de lecturas a intervalos periddicos.

Canal serial Canal que transporta una transmision serial. La transmision serial es un método
de envio de informacién de un dispositivo a otro. Se envia un bit después de otro en un flujo
individual.

flowserve.com
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8 Mantenimiento y reparacion

8.1 Ensamblaje del médulo del conductor de arrastre

El ensamblaje del mddulo del conductor de arrastre mueve la vélvula de carrete por medio de una
presion diferencial a través del diafragma. El aire es dirigido al modulo del conductor de arrastre
desde el regulador a través de una manguera flexible. Un conector dentado une la manguera
flexible con el ensamblaje del mddulo del conductor de arrastre. Cables desde el ensamblaje
conectan el sensor de efecto Hall y el modulador de la vélvula piezoeléctrica con el ensamblaje de

la PCB principal.

Reemplazo del ensamblaje del madulo del conductor de arrastre
Para reemplazar el ensamblaje del modulo del conductor de arrastre, consulte las Figuras 12 a 16
y 22, y proceda de la manera descrita a continuacion. Se necesitan las siguientes herramientas:

* Placa o barra plana de aproximadamente 4" de espesor

e Destornillador Phillips

e Llave para tuercas de %"

2 ADVERTENCIA: Tenga en cuenta las medidas de precaucion para la manipulacion de los
dispositivos electrostaticamente sensibles.

Figura 12: Ensamblaje del mddulo del conductor de arrastre

Tablero de sensores

de presion

Conexion del
sensor Hall

Conexién del
modulador
de presion

Junt:

Ensamblaje del
madulo del
conductor
de arrastre
Cables de posicion
ala parte posterior
del modulador

’

Conector del modulador
de presion

Regulador  Gonexien de la placa

de interfaz del usuario

Conexién del tablero
de sensores de presion

Conexion
del sensor
de posicion
del vastago

de retencion
de la PCB
principal

Conexion

Instale el conector dentado U8 3 placa
después de que el modulo de salida
del conductor de arrastre analégica
esté en la carcasa

Conector del sensor Hall
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Figura 13: Ensamblaje de la cubierta de la valvula de carrete

Cubierta de la valvula de carrete

1. Aseglrese que la vdlvula esté derivada o en condiciones seguras.
2. Desconecte la energia y el suministro de aire de la unidad.

3. Quite la cubierta del modulo del conductor de arrastre (Figura 15), utilizando una placa o
barra plana en la ranura para girar la cubierta.

4. Retire la cubierta de la valvula de carrete quitando el tornillo y deslizando el ensamblaje de la
cubierta hacia atras hasta que la lengiieta esté fuera de la ranura (Figura 13). Se deben quitar
la tapa de lamina metdlica, el filtro hidrofdbico y la junta tdrica con la cubierta de la valvula de
carrete. No es necesario retirar estas piezas fuera de la cubierta de la valvula de carrete.

5. Tenga cuidado de no aflojar la arandela de nylon al quitar el tornillo con cabeza Phillips que
acopla el maodulo del conductor de arrastre con la carcasa principal (Figura 14).

Figura 14: Carrete y bloque

Carcasa

Blogue de la
vélvula de carrete

. Tornillo del conductor
Tornillo de la de arrastre a la carcasa

vélvula de carrete Junta obturadora
de nylon
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2 ADVERTENCIA: El carrete (que se extiende desde el ensamblaje del modulo del
conductor de arrastre) se dafia facilmente. Tenga extremo cuidado cuando manipula
el carrete y el bloque de la vélvula de carrete. No manipule el carrete mediante las
partes maquinadas del carrete. Las tolerancias entre el bloque y el carrete son
extremadamente ajustadas. La contaminacion del bloque o del carrete puede causar
la obstruccion del carrete.

Figura 15: Conexion dentada del mddulo del conductor de arrastre

Barbed Fitting

Flat on Housing

Flat on Driver Module

Driver Module Cover

Extraiga el bloque de la vélvula de carrete quitando los dos tornillos de cabeza Phillips y
deslizando el bloque fuera del carrete (Figura 14).

Quite cuidadosamente el carrete deslizando el extremo del mismo fuera del sujetador de
conexion. La fuerza excesiva puede doblar el carrete.

Quite la cubierta principal.

Para retirar la cubierta plastica de la placa, quite los tres tornillos de retencion (consulte la
Figura 16).

. Desconecte la tuberia flexible del conector dentado en el ensamblaje del médulo del

conductor de arrastre (consulte la Figura 15).

. Utilice una llave para tuercas de 4" para quitar el conector dentado del ensamblaje del mddulo

del conductor de arrastre.

. Desconecte las dos conexiones de cables que unen el ensamblaje del médulo del conductor

de arrastre con el ensamblaje de la PCB principal.

. Conecte nuevamente los dos cables en el mddulo del conductor de arrastre dentro del

compartimiento de dicho mddulo de manera que sobresalga por la apertura del mismo
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(consulte la Figura 12). Esto permitira que el modulo del conductor de arrastre se
desenrosque sin enredar ni cortar los cables.

14. Tome la base del mddulo del conductor de arrastre y girelo en el sentido opuesto a las agujas
del reloj para retirarlo. Después de desenroscarlo, retraiga cuidadosamente el médulo de la
carcasa.

Figura 16: Ensamblaje de la PCB principal

Tornillos de retencion de la cubierta plastica

Cubierta plastica
de la placa

Tornillo de retencion \_ﬁ
de la PCB principal

Ensamblaje de la PCB principal

PCB de Fieldbus

Tablero de sensores
de presion

15. Quite el conector dentado del lado del nuevo mddulo del conductor de arrastre con una llave
para tuercas de 4".

16. Verifique que la junta torica esté ubicada en la parte superior del nuevo mddulo del conductor
de arrastre. Sitlie los cables nuevamente a lo largo del costado del médulo como se muestra
en la Figura 12 y sostenga con la mano los cables en esa posicion.

flowserve.com
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Inserte suavemente el madulo del conductor de arrastre dentro de su compartimiento dentro
de la carcasa. Gire el modulo en el sentido de las agujas del reloj para roscarlo dentro de la
carcasa. Continte girando el mddulo hasta que toque fondo.

. Una vez que el modulo del conductor de arrastre ha tocado fondo, de manera que las roscas

estén totalmente acopladas, gire el médulo en sentido contrario a las agujas del reloj hasta
que la parte plana del modulo y la parte plana de la carcasa estén alineadas. Esto alineara el
orificio del tornillo para el paso siguiente.

. Verifique que la junta obturadora de nylon esté en el escariador del orificio del tornillo de

retencion del modulo del conductor de arrastre como se muestra en la Figura 14.

Inserte un tornillo del conductor de arrastre a la carcasa dentro de la carcasa del conductor
a través del orificio escariado en la carcasa principal del posicionador. Ajuste con un
destornillador Phillips.

Atraviese el compartimiento principal dentro del compartimiento del modulo del conductor de
arrastre en el posicionador e instale el conector dentado del lado del médulo utilizando la llave
para tuercas de '4".

NOTA: No mezcle el conector dentado con los de los posicionadores Logix antiguos. Los
modelos més antiguos contienen orificios que no funcionaran en el modelo Logix 34001Q.
Los orificios son de color bronce, los conectores dentados de color plateado.

Conecte nuevamente el tubo flexible que sale del regulador al conector dentado.

Extienda los cables del médulo del conductor de arrastre dentro de la cdmara principal de la
carcasa y conéctelos al ensamblaje de la PCB principal.

Verifique que las tres juntas tdricas estén en los escariadores en la plataforma maquinada
donde debe ubicarse el bloque de la vélvula de carrete (Figura 22).

Deslice cuidadosamente el carrete dentro del sujetador de conexion en la parte superior del
ensamblaje del modulo del conductor de arrastre.

Deslice cuidadosamente el bloque sobre el carrete, utilizando la superficie maquinada de
la base de la carcasa como un registro (Figura 14). Deslice el bloque hacia el médulo del
conductor de arrastre hasta que los dos orificios de retencion se alineen con los orificios
roscados en la base.

Instale dos tornillos de la vélvula de carrete y ajustelos firmemente con un destornillador
Phillips (consulte la Figura 14).

Deslice el ensamblaje de la cubierta de la vélvula de carrete sobre la védlvula hasta que la
espiga se acople dentro de la ranura de la carcasa. Instale el tornillo de la cubierta de la
vélvula y ajastelo firmemente (consulte la Figura 13).
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29. Instale la cubierta plastica de la placa. Inserte los tres tornillos de retencion a través de
la cubierta pléastica dentro del saliente roscado y ajlstelos de forma pareja, utilizando un
destornillador Phillips. No los ajuste en exceso (consulte la Figura 16).

30. Reconecte la energia y el suministro de aire al posicionador y realice una calibracion de la
carrera.

31. Reinstale todas las cubiertas.

8.2  Regulador

El regulador reduce la presion del aire entrante del suministro a un nivel que pueda utilizar el
modulo del conductor de arrastre.

Reemplazo del regulador
Para reemplazar el regulador, consulte las Figuras 12'y 16, y proceda de la manera descrita a
continuacion. Se necesitan las siguientes herramientas:

e Destornillador Phillips

e Llave para tuercas de %"

2 ADVERTENCIA: Tenga en cuenta las medidas de precaucion para la manipulacion de los
dispositivos electrostaticamente sensibles.

1. Asegurese que la valvula esté desviada o en condiciones seguras.
2. Desconecte la energia y el suministro de aire de la unidad.
3. Quite la cubierta principal.

4. Para retirar la cubierta plastica de la placa, quite los tres tornillos de retencién (consulte la
Figura 16).

5. Quite el tornillo de retencion del ensamblaje de la PCB principal.

6. Quite las cinco conexiones de cables del ensamblaje de la PCB principal y levantela fuera
de la carcasa.

7. Quite los cuatro tornillos de la base del regulador. Verifique que mientras se extrae el
regulador, la junta tdrica y el filtro permanezcan en el escariador.

8. Retire la tuberia y el conector dentado de la base del regulador.
9. Instale el conector dentado y la tuberia en el nuevo regulador.

10. Verifique que la junta tdrica y el filtro estén en el escariador. Instale el regulador nuevo con
tornillos 8-32 x 12".

NOTA: No mezcle el regulador con los de los posicionadores Logix antiguos. Los modelos
més antiguos contienen reguladores con configuraciones diferentes que no funcionaran en

flowserve.com
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el modelo Logix 34001Q. La configuracion de presion del regulador estd impresa en la parte
superior del regulador. El regulador Logix 34001Q esta establecido en 17,4 psig.

11. Reinstale las cinco conexiones de cables.

12. Instale la PCB principal dentro de la carcasa. Inserte el tornillo de retencion a través de la
placa dentro del saliente roscado y ajlstelo de forma pareja, utilizando un destornillador
Phillips. No ajuste de forma excesiva.

13. Instale la cubierta plastica de la placa. Inserte los tres tornillos de retencion a través de
la cubierta plastica dentro del saliente roscado y ajustelos de forma pareja, utilizando un
destornillador Phillips. No los ajuste en exceso (consulte la Figura 16).

14. Reinstale todas las cubiertas.

8.3 Control o establecimiento de la
presion interna del regulador

Para controlar o establecer la presion interna del regulador, consulte la Figura 17 y proceda de
la siguiente manera. Las herramientas y equipos que se utilizan en el siguiente procedimiento
provienen de los vendedores indicados. Se necesitan las siguientes herramientas:

* Indicador de presion calibrado (0 a 30 psi)

* Tuberia flexible de V46"

» Conector en T (Pieza Clippard Minimatic nimero T22-2 o equivalente)

e Llave Allen de ¥32"

* Llave de boca de %"

2 ADVERTENCIA: Tenga en cuenta las medidas de precaucion para la manipulacion de los
dispositivos electrostaticamente sensibles.
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Figura 17: Control de presion del regulador del médulo de conductor de
arrastre

Conector dentado del
moédulo del conductor
Puerto de prueba de arrastre de 10-32 x 1/16"

Tubo flexible
desde el regulador

1. Aseglrese que la vdlvula esté derivada o en condiciones seguras.
2. Quite la cubierta principal.
3. Pararetirar la cubierta pléastica de la placa, quite los tres tornillos de retencion.

4. Quite la tuberia flexible de "46" de la conexién dentada del lado del médulo del conductor de
arrastre.

5. Obtenga un conector en Ty dos tubos flexibles de 46", de unas pulgadas de longitud cada uno.

6. Posicione el conector en T dentado entre el regulador interno y el médulo del conductor de
arrastre conectando la tuberia flexible de "46", que se encuentra en el posicionador, a un lado
del conector en T dentado. Con uno de los nuevos tubos flexibles, conecte el conector en T
dentado al accesorio dentado en el costado del mddulo del conductor de arrastre. Conecte el
puerto restante en el conector en T dentado a una calibrador de presion de 0 a 30 psi.

7. Reconecte el suministro de aire al posicionador y lea la presion interna del regulador en
el calibrador de 0 a 30 psig. La presion interna debe establecerse en 17,4 £0,2 psig. Si es
necesario realizar un ajuste, afloje la tuerca de retencion del tornillo de fijacion en la parte
superior del regulador con la llave de boca de %3". Luego, ajuste la presion del regulador
girando el tornillo de fijacion en la parte superior del regulador con la llave Allen de ¥42".

8. Unavez que se establecio la presion del regulador, ajuste la tuerca de retencion del tornillo de
fijacion en la parte superior del regulador, quite el suministro de aire del posicionador, quite 63
el conector en T dentado, y reconecte la tuberia flexible del regulador al conector dentado al o
costado del modulo del conductor de arrastre.

flowserve.com
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9. Instale la cubierta plastica de la placa. Inserte los tres tornillos de retencion a través de
la cubierta pléastica dentro del saliente roscado y ajlstelos de forma pareja, utilizando un
destornillador Phillips. No los ajuste en exceso (consulte la Figura 16).

10. Reinstale todas las cubiertas.

8.4 Valvula de carrete

La valvula de carrete dirige el suministro de aire a un lado del actuador mientras purga el lado
opuesto (consulte la Figura 1). El médulo del conductor de arrastre controla la posicion de la
valvula de carrete.

Reemplazo de la vélvula de carrete
Para reemplazar la vélvula de carrete, consulte las Figuras 12, 14 y 21, y proceda de la manera
descrita a continuacion. Se necesitan las siguientes herramientas:

e Destornillador Phillips

1. Asegurese que la vdlvula esté derivada o en condiciones seguras.
2. Desconecte la energia y el suministro de aire de la unidad.

3. Retire la cubierta de la valvula de carrete quitando el tornillo y deslizando el ensamblaje de
la cubierta hacia atras hasta que la lengiieta esté fuera de la ranura. No es necesario quitar la
tapa metdlica, el filtro hidrofébico ni la junta torica de este ensamblaje (Figura 18).

£ ADVERTENCIA: El carrete (que se extiende desde el ensamblaje del modulo del
conductor de arrastre) se dafa facilmente. Tenga extremo cuidado cuando manipula
el carrete y el blogue de la vélvula de carrete. No manipule el carrete mediante las
partes maquinadas del carrete. Las tolerancias entre el bloque y el carrete son
extremadamente ajustadas. La contaminacion del bloque o del carrete puede causar
la obstruccion del carrete.

4. Extraiga el bloque de la valvula de carrete quitando los dos tornillos de cabeza Phillips y
deslizando el bloque fuera del carrete (Figura 14).

5. Quite cuidadosamente el carrete deslizando el extremo del mismo fuera del sujetador de
conexion. La fuerza excesiva puede doblar el carrete.

6. Verifique que las tres juntas toricas estén en los escariadores en la plataforma maquinada
donde debe ubicarse el nuevo bloque de la valvula de carrete (Figura 22).

7. Deslice cuidadosamente el carrete dentro del sujetador de conexion en el ensamblaje del
madulo del conductor de arrastre.

8. Deslice cuidadosamente el blogue sobre el carrete, utilizando la superficie maquinada de
la base de la carcasa como un registro (Figura 14). Deslice el bloque hacia el médulo del
conductor de arrastre hasta que los dos orificios de retencion se alineen con los orificios
roscados en la base.
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9. Instale dos tornillos de la vélvula de carrete y ajlstelos firmemente con un destornillador
Phillips (consulte la Figura 14).

10. Deslice el ensamblaje de la cubierta de la vdlvula de carrete sobre la vélvula hasta que la
espiga se acople dentro de la ranura de la carcasa. Instale el tornillo de la cubierta de la
vélvula y ajastelo firmemente (consulte la Figura 13).

11. Reconecte la energia y el suministro de aire al posicionador y realice una calibracion de la
carrera.

8.5 Cubierta de la valvula de carrete

La cubierta de la valvula de carrete incorpora un elemento de filtro hidrofébico en una cubierta
de dos piezas. Esto protege a la camara de la vélvula de carrete de la suciedad y la humedad y
proporciona una ventilacion en la parte inferior posterior para purgar aire desde la valvula de
carrete.

Reemplazo del filtro en la cubierta de la vélvula de carrete
Para reemplazar el filtro en la valvula de carrete, consulte las Figuras 13y 18, y proceda de la
manera descrita a continuacion. Se necesitan las siguientes herramientas:

e Destornillador Phillips

1. Retire la cubierta del carrete quitando el tornillo y deslizando el ensamblaje de la cubierta
hacia atras hasta que la lenglieta esté fuera de la ranura. La cubierta de Iamina metélica puede
quitarse y limpiarse con un cepillo 0 soplarse con aire comprimido (Figura 13).

2. Quite la junta térica de alrededor del elemento filtrante hidrofébico y déjela a un lado (Figura 18).

3. Quite el elemento filtrante moldeado extrayéndolo fuera de la pieza de ventilacion en la
cubierta de la camara.

4. Instale la junta torica en la base de la pieza de ventilacion en la cubierta de la camara, como se
muestra en la Figura 18.

5. Coloque el nuevo elemento filtrante moldeado dentro de la pieza de ventilacién en la cubierta
de la cdmara. Este elemento filtrante proporciona parte de la guia para asegurar la junta tdrica
instalada en el ltimo paso.

6. Coloque el recubrimiento de la valvula de carrete sobre la cubierta de la valvula.

7. Cologue el ensamblaje de la cubierta de la vélvula de carrete en su lugar ubicéndolo en la
pendiente y deslizdndolo hasta que la lenglieta se apoye en la ranura (Figuras 13y 18)y fijelo
con un tornillo 8-32.

flowserve.com
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Figura 18: Ensamblaje de la cubierta de la valvula de carrete

Junta térica
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Cubierta de
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8.6 Sensor de posicion del vastago

El ensamblaje de realimentacion de posicion transmite informacion de la posicion de la valvula al
procesador. Esto se logra por medio de un sensor de posicion rotativo que se conecta al vastago
de la vélvula a través de una articulacion de realimentacion. Para proporcionar una guia exacta de
la clavija en la ranura, el brazo del seguidor de leva se deriva sobre un lado de la ranura con un
resorte rotativo. Este resorte también mueve automaticamente el ensamblaje de realimentacion de
posicion hasta su limite en el caso poco probable de falla de cualquier elemento en la articulacion.

Reemplazo del sensor de posicion del vastago
Para reemplazar el sensor de posicion del vastago, consulte la Figura 16, 19y 22 y proceda de la
manera descrita a continuacion. Se necesitan las siguientes herramientas:

e Destornillador Phillips

2 ADVERTENCIA: Tenga en cuenta las medidas de precaucion para la manipulacion de los
dispositivos electrostaticamente sensibles.

1. Asegurese que la vdlvula esté derivada o en condiciones seguras.
2. Desconecte la energia y el suministro de aire de la unidad.
3. Quite la cubierta principal.

4. Para retirar la cubierta pléstica de la placa, quite los tres tornillos de retencion (consulte la
Figura 16).

5. Desconecte los cables del sensor de posicion del ensamblajede la PCB principal.

6. Quite los dos tornillos que sujetan el sensor de posicion rotativo y eleve el sensor fuera de la
carcasa.

7. Gire el eje del nuevo sensor de posicion hasta que el punto en el costado del eje esté alineado
con los cables en el costado del sensor de posicion (Figura 19).
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8. Inserte el sensor de posicion dentro del eje con los cables orientados hacia el ensamblaje de
la PCB principal. Gire el sensor de posicion en el sentido de las agujas del reloj hasta que los
orificios de los pernos se alineen con los orificios de los tornillos de la carcasa y los cables
del sensor sobresalgan del ensamblaje de la PCB principal.

NOTA: No mezcle el sensor de posicion con los de los posicionadores Logix antiguos. Los
modelos mds antiguos contienen sensores con rangos diferentes que no funcionaran en el
modelo Logix 34001Q. Los cables en el sensor de posicion Logix 34001Q son rojos, blancos y
negros.

9. Centre cuidadosamente el sensor de posicion sobre el orificio del eje, inserte y ajuste los
tornillos. No ajuste de forma excesiva.

10. Disponga los cables a lo largo del costado del sensor de posicion y reconecte el ensamblaje
de la PCB principal.

11. Instale la cubierta pldstica de la placa. Inserte los tres tornillos de retencion a través de
la cubierta pléastica dentro del saliente roscado y ajlstelos de forma pareja, utilizando un
destornillador Phillips. No los ajuste en exceso (consulte la Figura 16).

12. Reinstale todas las cubiertas.

13. Reconecte la energia y el suministro de aire al posicionador y realice una calibracion de la
carrera.
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Figura 19: Orientacion del sensor de posicion del vdstago

Sensor de posicion
del vastago

Cable del sensor

. Punto del sensor
Cojinete de posicion del vastago

8.7 Ensamblaje de la PGB principal

El ensamblaje de la placa de circuito impreso (PCB) principal contiene las placas de circuitos
y procesadores que realizan las funciones de control del posicionador. La PCB principal debe
reemplazarse como una unidad. Ninguno de los componentes de la PCB principal puede ser
reparado. Consta de una placa de controladores y una placa de comunicacion de Fieldbus.

Reemplazo de la PCB principal
Para reemplazar el ensamblaje de la PCB principal, consulte la Figura 12 y 16 proceda de la
manera descrita a continuacion. Se necesitan las siguientes herramientas:

e Destornillador Phillips

£ ADVERTENCIA: Tenga en cuenta las medidas de precaucion para la manipulacion de los
dispositivos electrostaticamente sensibles.

1. Aseglrese que la valvula esté derivada o en condiciones seguras.

2. Desconecte la energia y el suministro de aire de la unidad.
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3. Quite la cubierta principal.

4. Pararetirar la cubierta plastica de la placa, quite los tres tornillos de retencion (consulte la
Figura 16).

5. Quite el tornillo de retencion del ensamblaje de la PCB principal.

6. Quite las cinco conexiones de cables del ensamblaje de la PCB principal y levantela fuera de la
carcasa (consulte la Figura 16).

7. Reinstale las cinco conexiones de cables (consulte la Figura 12) en la nueva PCB principal.

8. Instale la nueva PCB principal dentro de la carcasa. Inserte el tornillo de retencion a través
de la placa dentro del saliente roscado y ajdstelo, utilizando un destornillador Phillips. No lo
ajuste de manera excesiva.

9. Instale la cubierta plastica de la placa. Inserte los tres tornillos de retencion a través de
la cubierta plastica dentro del saliente roscado y ajustelos de forma pareja, utilizando un
destornillador Phillips. No los ajuste en exceso (consulte la Figura 16).

10. Reinstale todas las cubiertas.

11. Reconecte la energia y el suministro de aire al posicionador y reconfigure el posicionador
asegurandose que realice una calibracion de la carrera.

8.8  Tablero de sensores de presion

En los posicionadores del modelo avanzado Logix 34001Q, esta instalado un tablero de sensores
de presion en el posicionador. El tablero de sensores de presion contiene dos sensores de
presion que miden la presion en los puertos de salida 1y 2. La electronica de la PCB principal
automaticamente percibe la presencia del tablero de sensores de presion. Si estan presentes,
los sensores de presion de actuador se utilizan en el algoritmo de control de posicionador para
incrementar la estabilidad de la valvula. Para un 6ptimo rendimiento, se deben calibrar los
sensores de presion del actuador. La calibracion de los sensores se lleva a cabo mediante el
comunicador portatil 375 o un software de configuracion del Host.

En el modelo estandar, el tablero de sensores de presion se reemplaza con una placa que conecta
los puertos de los sensores de presion del actuador. Esta placa puede reemplazarse por un tablero
de sensores de presion para actualizar in situ un modelo estandar a un modelo avanzado.

Extraccion del tablero de sensores de presion (Modelo avanzado)
Para reemplazar el tablero de sensores de presion, consulte las Figuras 12, 16 y 21, y proceda de
la manera descrita a continuacion. Se necesitan las siguientes herramientas:

e Destornillador Phillips

2 ADVERTENCIA: Tenga en cuenta las medidas de precaucion para la manipulacion de los
dispositivos electrostaticamente sensibles.
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1. Asegurese que la vélvula esté derivada o en condiciones seguras.
2. Desconecte la energia y el suministro de aire de la unidad.
3. Quite la cubierta principal.

4. Para retirar la cubierta plastica de la placa, quite los tres tornillos de retencion (consulte la
Figura 16).

5. Desconecte el cable plano en el tablero de sensores de presion desde el ensamblaje de la PCB
(consulte la Figura 12). Levantar la placa principal puede facilitarlo.

6. Quite los dos tornillos que ajustan el tablero de sensores de presion a la carcasa. Levante la
placa metdlica de refuerzo fuera del tablero de sensores de presion y déjela a un lado para un
uso posterior.

7. Quite el tablero de sensores de presion.

Extraccion de la placa de enchufe de sensores de presion (Modelo estandar)

Para actualizar un modelo estdndar a uno avanzado, se debe quitar la placa de enchufe de
sensores de presion y reemplazarlo por un tablero de sensores de presion. La electronica de

la PCB principal automaticamente percibe la presencia del tablero de sensores de presion. Si
estan presentes, los sensores de presion de actuador se utilizan en el algoritmo de control de
posicionador para incrementar la estabilidad de la valvula. Para un 6ptimo rendimiento, se deben
calibrar los sensores de presion del actuador. La calibracién de los sensores se lleva a cabo
mediante el comunicador portatil o un software de configuracion del host. Para actualizar un
modelo estandar a un modelo avanzado, consulte las Figuras 12, 16 y 21, y proceda de la manera
descrita a continuacion. Se necesitan las siguientes herramientas:

e Destornillador Phillips

1. Asegurese que la vdlvula esté derivada o en condiciones seguras.
2. Desconecte la energia y el suministro de aire de la unidad.
3. Quite la cubierta principal.

4. Para retirar la cubierta plastica de la placa, quite los tres tornillos de retencion (consulte la
Figura 16).

5. Quite los dos tornillos que ajustan la placa de enchufe de sensores de presion a la carcasa.
Levante la placa metdlica de refuerzo fuera de la placa de enchufe de sensores de presion y
déjela a un lado para un uso posterior.

6. Quite la placa de enchufe de sensores de presion y deséchela.

Instalacion del tablero de sensores de presién (Modelo avanzado)

El tablero de sensores de presion se instala solamente en el modelo avanzado. Para instalar el
tablero, consulte las Figuras 12, 16 y 22, y proceda de la manera descrita a continuacion. Se
necesitan las siguientes herramientas:
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e Destornillador Phillips

e Llave de torque

2 ADVERTENCIA: Tenga en cuenta las medidas de precaucion para la manipulacion de los
dispositivos electrostaticos sensibles.

1. Verifique que las dos juntas téricas de los sensores de presion (elemento 15) estén en su
lugar dentro de la carcasa.

2. Coloque el ensamblaje del tablero de sensores de presion en su lugar de manera que las
juntas téricas hagan contacto con las caras de los sensores de presion.

3. Coloque la placa metélica de refuerzo (elemento 12) en la parte superior del tablero de
sensores de presion sobre los sensores de presion y alinee los dos orificios en la placa de
sensores de presion con los salientes roscados en la carcasa.

4. Inserte dos tornillos a través de la placa de refuerzo y el tablero de sensores de presion dentro
de los orificios roscados en la carcasa y ajuste de forma pareja, a 8 pulgadas por libra.

5. Conecte el cable plano del tablero de sensores de presion al ensamblaje de la PCB principal.

6. Instale la cubierta plastica de la placa. Inserte los tres tornillos de retencion a través de
la cubierta plastica dentro del saliente roscado y ajustelos de forma pareja, utilizando un
destornillador Phillips. No ajuste de forma excesiva.

7. Reinstale todas las cubiertas.

8. Reconecte la energia y el suministro de aire al posicionador. Utilice el software del host o un
comunicador portatil para realizar la calibracion de los sensores de presion.

8.9 Placa de interfaz del usuario

La placa de interfaz del usuario proporciona un punto de conexion dentro de la carcasa a prueba
de explosion para todas las conexiones al posicionador.

Reemplazo de la placa de interfaz del usuario
Para reemplazar la placa de interfaz del usuario, consulte las Figuras 6, 12, 16 y 22, y proceda de
la manera descrita a continuacion. Se necesitan las siguientes herramientas:

e Destornillador Phillips

2 ADVERTENCIA: Tenga en cuenta las medidas de precaucion para la manipulacion de los
dispositivos electrostaticos sensibles.

1. Asegurese que la vélvula esté derivada o en condiciones seguras.
2. Desconecte la energia y el suministro de aire de la unidad.

3. Quite la cubierta principal.
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9

Para retirar la cubierta plastica de la placa, quite los tres tornillos de retencion (consulte la
Figura 16).

Quite el tornillo de retencién del ensamblaje de la PCB principal y levéantela fuera de la carcasa
(consulte la Figura 16). No es necesario desconectar todos los cables, solo el enchufe de la
interfaz de usuario.

Quite la cubierta de la interfaz de usuario.

Desconecte el cableado in situ de las terminales de la placa de interfaz del usuario y quite los
tres tornillos que sostienen la placa dentro de la carcasa (consulte la Figura 6).

Quite la placa de la interfaz de usuario, extrayendo cuidadosamente el cableado a través del
orificio.

Verifique que las juntas toricas estén ubicadas en el escariador de la carcasa del posicionador,
0 en el tapon en la parte posterior de la bandeja de la interfaz de usuario.

. Extienda los cables en la parte posterior de la nueva placa de interfaz del usuario a través del

pasaje a la camara principal de la carcasa.

. Coloque la placa de interfaz del usuario en su lugar y asegtrela con tres tornillos (consulte la

Figura 6).

. Reconecte el cableado in situ a las terminales de la placa de interfaz del usuario.

. Instale la PCB principal dentro de la carcasa. Inserte el tornillo de retencion a través de la

placa dentro del saliente roscado y ajlstelo de forma pareja, utilizando un destornillador
Phillips. No ajuste de forma excesiva.

. Instale la cubierta plastica de la placa. Inserte los tres tornillos de retencion a través de

la cubierta plastica dentro del saliente roscado y ajustelos de forma pareja, utilizando un
destornillador Phillips. No los ajuste en exceso (consulte la Figura 16).

. Reinstale la conexion del cableado de la interfaz del usuario (consulte la Figura 12).

. Reinstale todas las cubiertas.

Disefio con ventilacion opcional

NOTA: Consulte las Figura 19y 20.

El posicionador estdndar Logix 34001Q se ventila directamente a la atmosfera. Cuando se sustituye
el aire de suministro por gas natural dulce, se debe utilizar una tuberia para dirigir el gas natural
purgado a un ambiente seguro. Este sistema de tuberia puede ocasionar contrapresion del
posicionador en la cdmara principal (desde el modulador y el regulador) y la cdmara del carrete
(desde el actuador). Las limitaciones de la contrapresion se describen a continuacion.
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Se deben ventilar dos cdmaras en los posicionadores Logix 34001Q: la camara de la carcasa
principal y la cdmara de la valvula de carrete (Figuras 20 y 21). La ventilacion de la camara
principal estéa ubicada en la parte posterior del posicionador (consulte la Figura 20). Los
posicionadores Logix 34001Q con disefio de ventilacion se suministran de fabrica con un conector
instalado en la ventilacion en la cdmara principal. Conecte la tuberia/canalizacién necesaria a este
accesorio para dirigir el gas natural purgado a una ambiente seguro.

La contrapresion maxima permitida desde el dispositivo de recoleccion en la ventilacion de la
carcasa principal es de 2,0 psig (0,14 barg). La tasa de ventilacion es de 0,5 pies® estdndar/min
(1,4 litro estandar/min).

2 ADVERTENCIA: La contrapresion en la carcasa principal nunca debe elevarse por arriba
de 2,0 psig (0,14 barg).

Figura 20: Orificio de ventilacion de la carcasa principal

Contrapresion de la carcasa
méxima permitida de
2,0 psig (0,14 barg)

Conector de tubo
Swagelok de %" NPT x 4"

Reductor
de 4" FNPT x 1/8" NPT

Figura 21: Orificio de ventilacion de la cubierta del carrete

Conector de tubo Swagelok
de 3/8” NPT x 3/8”

Contrapresion del carrete
maxima permitida de
8 psig (0,55 barg)

Tuberia de conexion
del cliente de 3/8”

La cdmara de la vélvula de carrete (consulte la Figura 21) también debe ventilarse a través de la 3
cubierta de la valvula de carrete. Los posicionadores Logix 34001Q con disefio de ventilacion se
suministran de fabrica con un conector instalado en la cubierta de la vélvula de carrete (elemento

SKU 179477). Conecte la tuberia/canalizacion necesaria a este accesorio para dirigir el gas natural
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purgado a una ambiente seguro. La contrapresion méaxima permitida en la cdmara de la valvula de
carrete es de 8 psig (0,55 barg). Las presiones mayores a 8 psig provocaran que el gas ventilado
se fugue a través de la junta térica del carrete a la atmésfera y causara un sobreimpulso en el
posicionador.

Figura 22: Trazado detallado
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Lista de piezas

Tabla XI: Piezas

i — ) 2 E—

Carcasa del posicionador Logix
300010

Posicionador digital Logix 34001Q FCD LGSPIM3401-01 - 05/10

Tornillo, placa de interfaz del
usuario (3)

2 Cubierta de la carcasa principal 05 Ensamblaje moldeado de la placa de
= - interfaz del usuario
3 Junta tdrica, cubierta de la carcasa
principal % Junta térica, placa de interfaz del
4 Tornillo, antirotacion usuario
5 Cubierta plastica de la PCB principal 27 Tornillo de conexion a tierra (2)
; ; 28 Tapén roscado
6 Tornillo corto, cubierta de la PCB P
principal (2) 29 Cubierta del orificio de ventilacion
7 Tornillo largo, cubierta de la PCB principal
principal 30 Tornillo, cubierta del orificio de
tilacion principal
8 Ensamblaje de la PCB principal ventiiacion principa
Tornillo de retencion, ensamblaje de 31 Cubierta del modulo del conductor
9 S de arrastre
la PCB principal
- Junta térica, cubierta del médulo
1 Tornillo, tablero de sensores de 32 del conductor de arrastre
presion (2)
Ensamblaje del mddulo del
12 Placa de refuerzo.EieI tablero de 33 conductor de arrastre
sensores de presion
— Conector dentado hexagonal con
13 Tablero de sensores de presion 34 junta térica imperdible
(Avanzado Unicamente)
14 Placa de enchufe de sensores de $ Tuberia flexible
presion (Estandar tnicamente) 36 Tornillo, conductor de arrastre a la
. — carcasa
15 Junta torica, sensor de presion a la
carcasa (2) 37 Arandela de nylon
16 Regulador de presion, 5 a 30 psig 38 Valvula de carrete
(Incluye 2 juntas toricas) 39 Bloque de la vélvula de carrete
17| oo (‘;')aca del regulador a la w0 | Tomillo, vilvuia de carrete a a
carcasa (2)
Conector dentado hexagonal con - .
18 junta térica imperdible 4 Junta tdrica, valvula de carrete (3)
19 Filtro interno 49 Tornillo, cubierta de la valvula de
carrete
Junta térica, placa de la interfaz al . P
20 sello de I carcasa 43 Recubrimiento de la vélvula de
carrete
21 Cubierta de la interfaz del cliente 4 Cubierta de la valvula de carrete
29 Junta. torica, cubierta de la interfaz Filtro hidrofobico, camara de la
del cliente 45 .
vélvula de carrete
23 Tornillo, antirotacion

continda en la pagina 76
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N.° de item | Pieza N.° de item | Pieza

46 Junta torica, cubierta de la valvula 51 Potenciémetro de realimentacion
de carrete de posicion

47 Calibrador de presion, 0-160 psig 52 Eje de realimentacion
@ 53 Tornillo, resorte al eje de

48 Pantalla de aire (3) realimentacion

49 Tornillo, potenciémetro de realimen- 54 Junta torica, eje de realimentacion
tacion de posicion a la carcasa (2) 55 Resorte de forsion

50 Arandela metlica (2) 56 Anillo en E

11 Kits de piezas de repuesto de Logix 3400/Q

(Consulte la figura 22 para obtener los nameros de los elementos).

Tabla XII: Kits de piezas de repuesto

Descripcion Cantidad Descripcion Cantidad
Kit 2: Kit del ensamblaje del médulo del conductor Kit 5: Kit del eje de realimentacion, P/N.°
de arrastre -40° a 80°C, P/N.° 199786.999.000 199788.999.000
16 Regulador de presién 1 52 Eje de realimentacion 1
17 Tornillo, regulador a la carcasa 4 53 Tornillo, resorte al eje de 1
33 | Ensamblaje del médulo del 1 realimentacion

conductor de arrastre 54 Junta torica, eje de 1
34 Conector dentado hexagonal 1 realimentacion

¢/ junta térica imperdible 55 Resorte de torsion 1
36 Tornillo, conductor de arrastre 1 56 Anilloen E 1

ala carcasa Kit 6: Kit del eje de realimentacion (NAMUR), P/N.°
37 Arandela de nylon 1 218814.999.000
Kit 3: Kit de la vélvula del ensamblaje de carrete, 52 Eje de realimentacion 1

o

PO SR e L 53 Tornillo, resorte al eje de 1
38 Carrete 1 realimentacion
39 Bloque de la valvula de carrete 1 54 Junta térica, eje de 1
40 | Tornillo, valvula de carrete a 2 realimentacion

la carcasa 55 Resorte de torsion 1
4 Junta térica, valvula de carrete 3 56 Anillo en E 1
Kit 4: Regulador de presion, P/N.° 215814.999.000
16 Regulador de presion con 1

juntas toricas imperdibles
17 Tornillo, regulador a la carcasa 4
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Kit 7: Kit de productos blandos, P/N.°
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item

item

Kit 9: Kit del tablero de sensores de presion del

199789.999.000 modelo avanzado, P/N.° 199791.999.000
3 Junta térica, cubierta de la 1 11 Tornillo, tablero de sensores 2
carcasa principal de presion
15 Junta térica, sensor de 2 13 Tablero de sensores de 1
presion a la carcasa presion
20 Junta térica, regulador a la 1 15 Junta térica, sensor de 2
carcasa presion a la carcasa
22 Junta torica, cubierta de la 1 Kit 10: Kit del ensamblaje de la PCB principal, P/N.°
interfaz del usuario 230226.999.000
26 Junta térica, placa de interfaz 1 6 Tornillo corto, cubierta de la 2
del usuario PCB principal
35 Tubo flexible 1 7 Tornillo largo, cubierta de la 1
37 Arandela de nylon 1 PCB principal
41 Junta torica, valvula de carrete 3 8 PCB principal !
ala carcasa 9 Tornillo, tornillo de retencion 1
45 | Filtro hidrofobico, cAmara de 1 de la PCB principal
la vélvula de carrete Kit 11: Kit de la placa de interfaz del usuario, P/N.°
46 Junta térica, cubierta de la 1 LMD
valvula de carrete 24 Tornillo, interfaz del usuario a 3
54 | Junta torica, eje de 1 la carcasa
realimentacion 25 Placa de interfaz del usuario 1
Kit 8: Kit de la placa de enchufe de sensores 26 Junta térica, placa de interfaz 1
de presion del modelo estandar, P/N.° del usuario
IR Kit 13: Kit de potenciémetro de realimentacion de
1 Tornillo, tablero de sensores 2 posicion, P/N.° 199794.999.000
de presion 49 Tornillo, potenciémetro de 2
14 Placa de enchufe de sensores 1 realimentacion a la carcasa
de presion 50 Arandela metélica 2
15 Junta torica, sensor de 2 — ;
presion a la carcasa 51 PAQtencmmeAtrlo’ de realimenta- 1
cion de posicion

flowserve.com



:
W (ugroginaie
4_1 109 0UBSIP) UBLINIOA 8p Sanbue) 0 ouBL p SePan. U0I SBAIBI0] SBINAEA SEPO] :[BU0Iad( (a8 ap [eulj [e alejuoLL) Jepu)Sa SOLI0SaIIE U0I SEANE]OI SBINAIRA SBPO] JEpUBIST .
M LLelEL LEVGEL U2 62haeL GL}
S 9lelel LEYGEL 0EyaeL 62VaEL 0S't
m GlelEL LEVGEL vLclEL 0EyaeL 62haeL oLt
S veYaEL LEYGEL €lelel 0EyaeL 6EYSEL 62VaEL 88°0
3 LEVSEL ¢lelel 0EySeL 8EYAEL 62haeL G0
_..w, LEYGEL €EVaeL (U2 LEVSEL 62vaEL £9°0
LEvSel 0EyaeL cevael 62haelL 4]
S [ jewowdg |  cepumsy [  jewowdp |  depupsy | jewowdg | sepmsy |
S . dmioozoor [ .Omos | ez
W «O}[B/\ 9D 0AlIBIO. Blejuow 8p SHY ‘AIX BIqeL
3
W Bind 001 8p 29'z 01914110 un ug 8|qIUOASIP BISA OU BAJIR BOIRI BT . MY 8P 0Jawnu dlainbal Aok ebed u0d ‘ sepeipend sepebind 0G ap 00‘g 0191110 uf
m (g2 el 6EYYIL Sl'y
= 0vyy9l 6EVYIL 8e'e
m 8EYYIL LEYYIL 88°C
“W 9ErYIL «xLEVVIL 9EYYIL GEYYIL 29°C
< €EVYIL veEYYIL €EVYIL cEVYIL 002
ouew ap epany lepuejsy ouew ap epany lepuejsy ouew ap epany lepuejsy QS
- Yo3leA ap [eaul| alejuolu ap sy :IfIX eiqel
m 91N 8p sleluow sp sUy L'k
v
S 0/00%¢€ x1607 op aleluow ap suy ¢l
Q
[TH



L
FLOWSERVE
p

Posicionador digital Logix 34001Q FCD LGSPIM3401-01 - 05/10

12.2  Fabricante del producto original Logix Kits de montaje

Tabla XV: Fabricante del producto original Logix Kits de montaje

Marca Modelo Tamaiio Kit de montaje
30 213905
34 Carrerade 0,5"—1,5"
141410
40
5 171516 Carrerade 0,5"-1,5"
657y 667 171517 Carrera de 2"
60 171516 Carrerade 0,5"—1,5"
E 171517 Carrera de 2"
2 70 171518 Carrera de 4"
80 171519
225
1250 450 173371
675
1052 33 171549 Rotativo
657-8 40 173798
8 RC 171512
2 RD 178258
e Slid-Estandar 173567
]
3
w Lineal 178258
3 VST-VA3R 17 pulg. dia. 173798
:
=
= VSL-VA1D 12 pulg. dia. 173798

continda en la pdgina 80
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Tabla XV: Fabricante del producto original Logix Kits de montaje (continuacion)

Marca Modelo Kit de montaje

9
171721
11
37 13 171720
18 173382
24 173896
11 173235
_ 13 173234
8
5 38 15 186070
= 18 173382
8
8 24 173896
<
g 25 173325
‘g 71 Domotor 50 173335
= 100 173336
o
8 6 171722
= 88
16 173827
47 B 173361
48 B 173361
= 200 175141
Domotor
71-2057AB-D 176179
71-40413BD 176251
33 B 173298
§éo 4
R
252 35 6 173298
SEs
S<E 7
70 10 173298
0,75'=1,50"
Valtek Trooper 166636 ETEED
x R314 141180 HD
£
k]
< SNA115 NK313A

continda en la pagina 81
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Tabla XV: Fabricante del producto original Logix Kits de montaje (continuacion)

Marca Modelo Kit de montaje

Vangard 37/64 175128
Air-Torque Serie AT ATO - AT6
Serie SNA SNA3 - SNA2000
Automax Serie N N250.300
Serie R R2 -R5
Serie RPC RP - TPC11000
Betts Serie G _Gégggow% Consulte a la fébrica
EL-0-Matic Serie E E25 - E350
Serie P P35 — P4000
Hytork Serie XL XL45 — XL4580
Unitorg Serie M M20 — M2958
Worcester Serie 39 2539 - 4239

*Puede ser necesario el kit de montaje ajustable 173798 si se utilizan ruedas de mano.

12.3  Numeros de piezas del
kit de montaje de accesorios NAMUR

Utilice el prefijo “NK” y elija las opciones de pernos y ménsulas de la siguiente tabla.

Tabla XVI: Nameros de piezas del kit de montaje de accesorios NAMUR

ménsula

28 pifion 20 mm x distancia de los pernos de 80 mm
28 pifion 38 mm x distancia de los pernos de 80 mm
313 pifiién 30 mm x distancia de los pernos de 80 mm
513 pifion 50 mm x distancia de los pernos de 130 mm
A Empernado 10-24 UNC

B Empernado 10-32 UNF

L Empernado métrico M5-0,8

Ejemplo: NK313A, Kit de montaje accesorio NAMUR con pifion de 30 mm x distancia de los pernos de 80 mm
y empernado 10-24 UNC.
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13 Preguntas mas frecuentes

P: Establezco el Cierre del valor final inferior en 5 por ciento. ;Como funcionara el
posicionador?

R: Suponga que la sefal del comando actual esta al 50 por ciento. Si se disminuye la sefial del
comando, el posicionador seguird el comando hasta que llegue al 5 por ciento. Al 5 por ciento, el
carrete se accionara totalmente abierto o totalmente cerrado, dependiendo de la accion del aire de
la valvula, a fin de proporcionar saturacion total del actuador y cierre hermético. El posicionador
mantendra la saturacion total por debajo del 5 por ciento de la sefial del comando. A medida que
se incrementa el comando, el posicionador permanecerd saturado hasta que el comando alcance
el 6 por ciento (hay un valor de histéresis del 1 por ciento agregado por el posicionador). En este
punto, el vastago del posicionador seguira la sefial del comando. Mientra esté en el Cierre del valor
final, los LED del dispositivo Logix 3400/Q parpadearan el cddigo GGGY.

P: Tengo un Cierre del valor final establecido en el 3 por ciento pero el valor no descendera a
menos del 10 por ciento.

R: ¢Hay una parada suave inferior habilitada? La parada suave inferior debe ser menor o igual al
cero por ciento para que se active el Cierre del valor final. Si se graba una parada suave inferior
positiva, esta parada tendré prioridad sobre la funcion de Cierre del valor final. Cuando se alcanza
la parada suave inferior, el posicionador parpadeara el cddigo GYYR.

P: ;Las paradas suaves evitaran que la valvula llegue a la posicion de falla?
R: No.

P: ¢Cual es la diferencia entre un modelo con diagnéstico estandar y un modelo con
diagndstico avanzado?

R: El modelo con diagnéstico avanzado suma sensores de presion superior e inferior del actuador.
Esto permite mas célculos de diagnésticos, tales como pérdida de presion, friccion, firmas
avanzadas y solucion de problemas. Si estan presentes, los sensores de presion también se
utilizan en el algoritmo de control de posicionador para incrementar la estabilidad de la vélvula.

P: ;Puedo actualizar un modelo estandar a uno avanzado?

R: Si. Consulte las I0M; se puede adquirir el ensamblaje del tablero de sensores de presion
avanzado. Simplemente reemplace la placa de enchufe de sensores de presion por el tablero de
sensores de presion avanzado. Lleve a cabo una calibracién de presion del actuador.
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14 Como realizar un pedido

Tabla XVII: Cémo realizar un pedido

Seleccion Codigo Ejemplo
3 w
Protocolo Founparion Fieldbus™ 4 -
Opciones de Diagnéstico estandar* 0
hardware B -
electronico Diagnéstico avanzado 1
Aluminio, pintura blanca (Valtek)* 0
Acero inoxidable, sin pintura (Valtek) 1
Aluminio, pintura negra (Automax) 2
Carcasay Aluminio. oi -
marca uminio, pintura blanca apta para uso con alimentos (Automax) 3 C
Aluminio, Accord (Pintura negra) 4
Aluminio, Accord (Pintura blanca apta para uso con alimentos) 5
Aluminio - pintura para alta mar 6
Q S
Clase I, Div. 1, Grupos B, C, D a prueba de explosién o1
DIP Clase IL,11 Divisién 1 E, F, G
Clase I, Div. 1, Grupos A,B,C,D intrinsecamente seguro 02
Clase 11,111 Divisién 2 A,B,C,D,E,F,G contra incendio
INMETRO BR-EX ia IIC T4/T5; BR-Ex d IIB+H2 T5 (Sudamérica) 06
Certificaciones g, 115, 4; ATEX Il 2 G a prueba de fuego 07 -
Propésito general 14
Exia llC, ATEXII 1 G 15
ExnAnLIIC, ATEX 113 G 20
IECEx Ex ia IIC 21
Eje/eje de Eje DD 316 SSI (Valtek estandar)* D6 °
realimentacion | NAMUR 316 SSI (VDI/VDE 3845) N6 <
conexiones %" NPT E
de conductos/ m
conexiones M20 M
roscadas
4 direcciones (doble efecto) 04
. 3 direcciones (simple efecto) 03
Accion — T E
4 direcciones con ventilacion (doble efecto) 4V
3 direcciones con ventilacion (simple efecto) 3V
Temperatura Inferior -40 °C a 85 °C (-40 °F a 185 °F)* 40 8
Calibradores (Valtek estandar)* 0G
Acero inox. con piezas internas de acero inox., psi (bar/kPa) 0S
i Acero inox. con piezas internas de acero inox., psi (kg/cm?) KS .
Calibradores - - - - 5]
Acero inox. con piezas internas de bronce, psi (kg/cm?) KG
Acero inoxidable 0S
Sin calibrador ou
Ninguna* 00
Opciones Realimentacion del montaje remota (solo disponible con la opci6n de RM o 83
especiales Certificacion 14) e £e
Realimentacién de la opcién de falla** SF

*Indica configuracion estandar del producto
**Comuniquese con la fabrica antes de especificar esta opcion
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Solucion de problemas

Tabla XVIII: Solucion de problemas

m Causa probable Medida correctiva

Ningtn LED
parpadea

El voltaje de la fuente de suministro no es lo
suficientemente alto

Posicionador digital Logix 34001Q FCD LGSPIM3401-01 - 05/10

Verifique que la fuente de voltaje pueda
suministrar al menos 9 V

Consumo de corriente incorrecto

Verifique el consumo de corriente del
dispositivo (23 mA) y que los otros
dispositivos en el bucle no consuman
demasiada corriente

Comunicaciones

Se excede la longitud méaxima del cable o la
impedancia del cable

Verifique el tamafio de conduccion, la
longitud y la capacidad del cable Consulte la
Seccion 6.4, “Requisitos de cables”

Conexion a tierra inadecuada

Conecte y ponga a tierra el segmento de
forma correcta.

erraticas — - -
) ) Debe utilizar un aislante 1.S. compatible
Interferencia con el aislante I.S.
con FF
Tarjeta FB del host no configurada o Verifique las conexiones y configuraciones
conectada correctamente de la tarjeta
Launidad no | Launidad esta en el modo Automatico Péngala en el modo 00S

responde a los
comandos de
Valor final

Se produjo un error durante la calibracion

Verifique los cddigos de parpadeo en el
posicionador y corrija
el error de calibracion. Recalibre

La lectura de
la posicion de
la vélvula no
es la esperada

Tuberia del posicionador hacia atras

Vuelva a entubar el actuador

El montaje del sensor de posicion del
vastago esta fuera de 180°

Vuelva a montar el sensor de posicion

La carrera no esté calibrada

Lleve a cabo una RE-CAL

El cierre hermético esté activo

Verifique las configuraciones con una PC o
un software manual

Caracterizacion del cliente o paradas suaves
activas

Verifique la caracterizacion del cliente y las
paradas suaves
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m Causa probable Medida correctiva

La posicion
se acciona
totalmente
abierta o
totalmente
cerrada y no
responde al
comando

La carrera no esta calibrada

Verifique la configuracion del interruptor
DIPy calibre la carrera de la valvula

Sensor Hall de bucle interno no conectado

Verifique las conexiones de hardware

Se introdujo en el software una accion de
aire incorrecta

Verifique las configuraciones de ATO
(aire para abrir) y ATC (aire para cerrar).
Recalibre

Tuberia del actuador hacia atras

Verifique la tuberfa de ATO/ATC del actuador

Funcionamiento defectuoso del conversor
electroneumético del modulo del conductor
de arrastre

Reemplace el mddulo del conductor de
arrastre

La compensacién del bucle interno del
pardmetro de control es demasiado alta/baja

Ajuste la compensacién del bucle interno y
vea si se reanuda el control correcto

Funcionamiento
bloqueado o
irregular del
posicionador

Contaminacion del médulo del conductor
de arrastre

Verifique si el suministro de aire posee el

filtrado correcto y cumple con las especifi-
caciones ISA-7.0.01 de ISA Verifique si la
vélvula de carrete presenta contaminacion

Pardmetros de sintonizacién de control no
correctos

Ajuste las configuraciones de ganancia
utilizando un interruptor de ganancia local

Friccion elevada de la empaquetadura

Habilite el interruptor DIP de estabilidad en
la interfaz local y recalibre. Si el problema
persiste, habilite el control de presion con
un comunicador portatil o SoftTools y
recalibre

Vélvula de carrete corroida o sucia

Desmonte y limpie la vélvula de carrete

* Cierre de valor final

NOTA: Consulte los codigos de parpadeo para obtener los diagnésticos automaticos de otros
errores. Gonsulte el documento #VLAIM0046. Consulte el Manual de referencia de Logix
3400/1400 para la solucion de problemas relacionados con Fieldbus.
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Para encontrar un representante local de Flowserve:

Para obtener mas informacion acerca de Flowserve Corporation, visite
www.flowserve.com o llame al 1 800 225 6989 (EE. UU.)

Flowserve Corporation es lider en la industria del disefio y la fabricacion de sus productos. Cuando esta correctamente
seleccionado, este producto de Flowserve estd disefiado para cumplir con su funcién con seguridad durante su vida
(til. Sin embargo, el comprador o usuario de los productos de Flowserve debe saber que los productos de Flowserve
se pueden utilizar en numerosas aplicaciones con una amplia variedad de condiciones de servicio industriales. Aunque
Flowserve puede proporcionar directrices generales (y a menudo lo hace), no puede proporcionar datos concretos y
advertencias para todas las aplicaciones posibles. El usuarlo/compradordebe por lo tanto, asumir la responsabilidad
(ltima del tamafio y de seleccion, instalacion, op y imi o de los productos de Flowserve.

El usuario/comprador debe leer y entender las instrucciones de it i6 y i (IOM) que se
incluyen con el producto, y capacitar a sus empleados y contratistas en el uso seguro de los productos de Flowserve
en relacion con la aplicacion especifica.

Si bien la informacion y las especificaciones que se incluyen en este manual se consideran precisas, se proporcionan
con fines informativos Ginicamente y no deben considerarse certificadas ni una garantia de resultados satisfactorios
al respecto. Nada de lo aqui contenido se interpretard como una garantia, expresa o implicita, respecto de cualquier
asunto con respecto a este producto. Dado que Flowserve mejora y actualiza continuamente su disefio del producto,
las especificaciones, las dimensiones y la informacion contenida en el presente documento estan sujetas a cambios
sin previo aviso. En caso de tener alguna pregunta con respecto a estas disposiciones, el comprador o usuario debe
ponerse en contacto con Flowserve Corporation en cualquiera de sus instalaciones u oficinas en todo el mundo.

© 2006 Flowserve Corporation, Irving, Texas, EE. UU.
Flowserve es una marca comercial registrada de Flowserve Corporation.

flowserve.com

Estados Unidos

Flowserve Corporation

Flow Control

1350 N. Mt. Springs Parkway
Springville, UT 84663
Teléfono: 801-489-8611

Fax: 801-489-3719




